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[INSTRUKCJA OBStUGI KONSOLA DI-166 ]

Instrukcja dotyczy réwniez wag DS-166, DS-166SS, oraz innych wag wyposazonych w konsole DI-166/DI-166SS.

Instrukcja wydana przez ,,Yakudo Plus” Sp. z 0.0.

Jesli masz jakies uwagi lub znalazte$ w tej publikaciji ja-
kiekolwiek btedy, prosimy o kontakt z przedstawicielem
DIGI.

YAKUDO PLUS sp. z 0.0.
43-100 Tychy

ul. Nad Jeziorem 85
Tel. (32) 218-69-10
Fax.(32) 218-69-15
yakudo@yakudo.eu

Urzadzenie oznakowane jest symbolem jak ponizej i jest zgodne z dyrektywg Unii Europejskiej 2002/96/EC.

Jesli urzadzenie zostaje wycofane z eksploatacji i konczy sie jego przydatnosé produkcyjna, skontaktuj sie z przedstawicie-
lem DIGI w celu bezpiecznej utylizacji, zgodnej z umowa kupna i lokalnym ustawodawstwem. )
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REJESTR ZMIAN

DATA NR EDYCJI IMIE | NAZWISKO UWAGI
05.2012 1 Mariusz Kubera \{Vgg;anle pierwsze na podstawie DI166_OM_1 (SW
09.2014 2 Mariusz Kubera Uzupetniono informacje dot. rozmiaréw platform YW.

Aktualizacja parametrow.
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[ KONSOLA DI-166 INSTRUKCJA OBStUGI ]

1. WPROWADZENIE

Materiat zawarty w tym dokumencie jest prawnie zastrzezony i nie moze by¢ zmieniony, powielany
oraz kopiowany w catosci lub w czesci bez odpowiedniej pisemnej zgody producenta.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za btedy i uszkodzenia wynikte z nieodpowiedniej interpre-
tacji zawartych w dokumencie procedur. Procedury obstugowe jak i wtasciwosci i cechy urzadzenia moga
sie réozni¢ w zaleznosci od zastosowanej wersji oprogramowania.

Instrukcja jest skierowana zaréwno do uzytkownikéw jak i do obstugi technicznej instalujgcej i ob-
stugujgcej urzadzenia firmy DIGI. Zapoznanie sie z trescig instrukcji obstugi pomoze unikng¢ wielu proble-
mow, zwiekszy¢ wydajnosé produkcji oraz poprawic atrakcyjnos¢ oferowanych produktéw.

Obstugujacy urzadzenie powinien w petni rozumiec zawarte w tej instrukcji zalecenia i procedury.

2.BEZPIECZENSTWO

Producent, firma DIGI, nie bierze odpowiedzialnosci za jakiekolwiek uszkodzenia lub obrazenia
spowodowane w wyniku zaniedbania wywotanego niedoktadng znajomoscia instrukcji lub nieostroznoscia
podczas instalacji, obstugi lub naprawy urzgdzenia, ktére niniejsza instrukcja opisuje.

~N

@PANMETAJ!!!

Kazdy uzytkownik obstugujacy urzadzenie powinien zapoznac sie tresciqg instrukcji i postepowac
zgodnie z zawartymi w niej wskazéwkami. Kadra zarzadzajgca zobowigzana jest do przeprowa-
dzenia szkolenia odno$nie uzytkowania urzadzenia.
° Nigdy nie nalezy zmienia¢ kolejnosci czynnosci, ktérych wykonanie opisuje ponizsza instrukcja.
° Nie zezwala sie na jakiekolwiek modyfikacje urzadzenia lub jego czesci pod grozbg utraty gwa-
rancji

° Nie wolno obcigza¢ platformy waz3acej masg towaru przekraczajacg maksymalne obcigzenie.

° Wazony produkt powinien zawsze znajdowac sie centralnie na platformie wazacej. Nalezy uni-
ka¢ sytuacji, gdy wazony produkt jest umiejscowiony w narozniku platformy.

° Naprawy mogq by¢ wykonywane tylko przez wykwalifikowany i przeszkolony personel tech-
niczny.

° W razie potrzeby urzadzenie nalezy czysci¢ lekko wilgotng tkaning, uzywajac dodatkowo do-
stepnych na rynku nie agresywnych srodkéw chemicznych. Nie nalezy stosowac rozpuszczalni-
kow oraz innych silnych detergentow.

° Podczas czyszczenia wagi nalezy zwrdcic¢ szczegding uwage na plomby i cechy legalizacyjne oraz
na tabliczke znamionowg urzadzenia. Urzgdzenie nalezy czysci¢ w taki sposdb by nie uszkodzi¢
w/w elementoéw.

° Waga powinna by¢ wypoziomowana i ustawiona na rownym, stabilnym podtozu.

-
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A UWAGA!!!

GNIAZDO ZASILAJACE POWINNO BYC WYPOSAZONE W BOLEC UZIEMIAJACY.

GNIAZDO ZASILAJACE POWINNO BYC ZAINSTALOWANE BLISKO MIEJSCA PRACY URZADZENIA

BY tATWO MOZNA BYLO ODtACZYC WTYCZKE.

WAGA NIE POWINNA BYC ZASILANA Z TEJ SAMEJ LINII ZASILAJACEJ, CO INNE URZADZENIA

DUZEJ MOCY NP. AGREGATY CHtODNICZE, PIECE GASTRONOMICZNE, itp.

SAMYCH PARAMETRACH.

BEZPIECZNIKI POWINNY BYC WYMIENIANE ZAWSZE NA TEGO SAMEGO TYPU | O TAKICH

~

-

3. WIADOMOSCI OGOLNE

. .
N
.
N

3.1 Parametry techniczne

PARAMETR

WARTOSC

SPECYFIKACJE PODSTAWOWE

Nosnos¢: | <1500 kg
Rozdzielczo$¢ przetwornika A/D: | 1/ 150 000
Przetwornik tensometryczny dla DS-166: | Typ: P
Typ wyswietlacza: | LCD
Rozdzielczo$¢ wyswietlacza: | zmienna

llo$¢ cyfr wyswietlacza dla pola masy:

6 (wielkos¢ cyfry: 23 x 10mm)

Wymiary konsoli DI-166:

200 x 164 x 150 (mm)

Wymiary konsoli DI-166SS:

222 x 162 x 83 (mm)

Zasilanie: | 230V AC 50/60Hz lub opcjonalnie 6V DC (akumulator 1,2Ah).
Pobor mocy: | 18W dla zasilania 230V lub 0,72W dla zasilania z akumulatora (opcja)
Bezpiecznik: | Typu F 250V / 1A

Zakres temperatury srodowiska pracy:

0°C ™~ 40°C

Wilgotnos¢ srodowiska pracy:

15-85 % (nie skondensowana)

PARAMETRY tADOWANIA AKUMULATORA

Zasilanie: | 230V AC 50/60Hz
Prad tadowania: | 300mA
Czas fadowania: | 5~ 6 godzin
SPECYFIKACJE PRZETWORNIKA A/D
Czutos$¢: | 0,4mV/V ~ 4mV/V
Zakres regulacji zera: | 05 mV
Zakres réwnowagi zera: | 0+ 0,5 mV
Napiecie zasilania L/C | DC5V
Predko$¢ przetwornika: | 10/sek
Rozdzielczo$¢ wewnetrzna: | 150 000
Stopien szczelnosci IP
DI-166: | Brak
DI-166 SS: | IP67 —obudowa bryzgoszczelna

»
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[ KONSOLA DI-166 INSTRUKCJA OBStUGI ]

3.2 Wymiary konsoli DI-166.

3.3 Wymiary konsoli DI-166SS.
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[INSTRUKCJA OBStUGI KONSOLA DI-166 ]

3.4 Wyswietlacz i klawiatura.

Waga posiada 6 wyswietlaczy numerycznych LCD dla wskazan masy.
Tabela ponizej opisuje znaczenie wskaznikdw umieszczonych na wyswietlaczu.

Opis / Symbol Znaczenie wskaznika ¥ nad symbolem
Re-zero -)0‘- Stabilnos¢ wskazan pomiaru ,,zera”
Netto N ET Wprowadzona tara opakowania/tacki
Pomiar ~~ Stabilny pomiar

Akumulator |[j Niski poziom napiecia baterii

Akumulator I‘E Status fadowania akumulatora

Symbol Znaczenie symbolu
Jednostka kg Ib Zaswiecony E gdy jednostkg masy jest kilogram.
masy Zaswiecony [, gdy jednostkg masy jest funt.
Set Point m Zaswiecony, gdy wazona masa jest wyzsza niz SetPoint2
Set Point m Zaswiecony, gdy wazona masa jest pomiedzy SetPointl i SetPoint2
. Zaswiecony, gdy wazona masa jest ponizej SetPointl oraz wyzsza niz 1d (war-
P
set Point tos¢ jednej dziatki).

Tabela ponizej opisuje funkcje klawiszy.

Funkcja Klawisz Funkcjonalno$¢
Wt / WYL 8 Wiaczanie lub wytaczanie konsoli wagi.
Rezero Zerowanie wskazan masy.

Tara . Wprowadzanie lub kasowania tary

Wprowadzanie wartosci tary cyfrowej w trybie wazenia
lub ruch kursora w lewo dla wprowadzania danych.

Tara cyfrowa

Jednostka masy

‘ Przetaczanie jednostki kg (kilogram) na Ib (funt)

lub zmiana wartosci 1€0 dla wprowadzanych danych.

Tl
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[ KONSOLA DI-166 INSTRUKCJA OBStUGI ]

4.UZYTKOWANIE WAGI.

4.1 Wiaczenie, wylgczenie wagi.

DOBRZE

Przed wtaczeniem nalezy sprawdz czy waga jest popraw-
nie ustawiona. Do kontroli stuzy wskaznik poziomu (patrz
rysunki obok)

Waga jest zasilana prgdem zmiennym o napieciu 230V (lub opcjonalnie prgdem statym 6V z zainstalowa-
nego akumulatora).

Po podtgczeniu wtyku do gniazda zasilajgcego i po nacisnieciu klawisza WL/WYt@ konsola wyswietli

numer wersji oprogramowania oraz uruchomiony zostanie kroétki test wyswietlacza. Podczas testu zostajg
sprawdzone podzespoty i ich gotowos¢ do dziatania:

V'V'V'V'V'V’V
=0« NET -~ m

Jesli wynik testu jest pozytywny wyswietlacz powinien wskazywaé warto$¢ zerowa (kg).
llos¢ miejsc po przecinku jest zalezna od ustawionego zakresu wazenia.

PAMIETAJ!!!
Podczas wiaczania wagi szalka powinna by¢ pusta.

W przeciwnym przypadku waga nie przejdzie pozytywnie testu, a na wyswietlaczu po-

jawi sie komunikat o btedzie: F

Tabela opisuje operacje wtgczania i stan wyswietlacza:

Stan Wskazniki

wyswietlacza _>O<_ NET
Nacisnij klawisz

1 Wtaczg sie wszystkie segmenty wyswietlacza. Waga wykona
886868
wowe = QO

Operacja UWAGI

krotki test.

Waga gotowa do pracy v
BDOU Waga w trybie wazenia, gotowa do pracy.

(x|
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[ INSTRUKCJA OBStUGI KONSOLA DI-166 ]

4.2 Zerowanie wskazan i sprawdzenie poprawnosci wazenia.

Osoba obstugujgca urzadzenie powinna wykonac¢ procedure zerowania wagi z nieobcigzong szalka przed
kazdym wazeniem.

Przyktady niewtasciwego stosowania procedury zerowania:

Operacja wyév?iteat?acza ke UWAGH
-0« | NET
Pot6z na szalce produkt o
masie np. 60g HDEU
Nacisnij przycisk zerowania 8 8 8 B 8 8 Proces zerowania
= @ ﬂﬂ D D v \é\ézlrf;anie masy po zerowaniu z obcigzong
Zdejmij produkt z szalki - QDEU
Pot6z Ik dukt
sk o g "o | 20000
Zerowanie
racieny pryeiic zerowania 8 888 8 8 Przekroczony zakres zerowania *
= @ EI’JDDU Waga sygnalizuje biad - 4 sygnaty **
_ v Tryb wazenia
Usun produkt z szalki BDDU

*) dane przyktadowe dla wagi o zakresie wazenia max=30 kg
**)waga nie zezwala na wyzerowanie szalki z przekroczonym obcigzeniem (SPC20 bit 1 i 0 oraz SPC28 bit 1i 0)

Przyktad tarowania poprzez potozenie opakowania/tacki na szalce wagi:

Stan Wskazniki

wyswietlacza 0 NET

Operacja UWAGI

Potdz na szalce opakowanie do

tarowania, np. 60g GUB U

Naciénij przycisk TARA HUDD v | Nastapi tarowanie masy opakowania.
=

Wskazanie masy opakowania

Usun tarowane opakowanie z
szalki - QDED v v Wskazanie pomniejszone o mase opakowania

Nacisnij przycisk TARA

= HUUU v Kasuje wprowadzong tare.

(=
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KONSOLA DI-166 INSTRUKCJA OBStUGI

Przyktad tarowania poprzez wprowadzenie wartosci tary z klawiatury wagi:

Operacja Stan Wskazniki UWAGI
wyswietlacza
-0« | NET
Tryb wazenia: QUDU v Waga wskazuje zero
Nacis$nij przycisk: UDGUDU Waga w trybie wprowadzania wartosci tary z kla-
= 6 wiatury. Kursor (migajgca cyfra) ustawiony po
prawej stronie wyswietlacza.

Korzystajac z klawiszy: @
Klawisz przemieszcza kursor wyswietlacza w

— = DUGUUU lewo.

Klawisz @owoduje zmiane wartosci liczcbowe;j

wprowadz wartosci tary, w pozycji kursora.
np. 150g Ugﬂ '50
Naciénij przycisk TARA Powrét do trybu wazenia z wprowadzong warto-

Przyktad kasowania wprowadzonej tary:

Wskazniki
Operacja wys’v?/'ic:tr:acza vwWAGH
-0« | NET
Tryb wazenia - BUEU v v Wskazanie pomniejszone o mase tary
- wprowadzona tara 60g
Nacisnij przycisk TARA Przy pustej szalce wagi operacja powoduje skaso-
QDDU wanie ustawionej wartosci tary.
=

PAMIETAJ!I
Jezeli masa tarowanego opakowania wykracza poza dopuszczalng wartos¢ podang na ta-
bliczce znamionowej, wprowadzenie tary bedzie niemozliwe.

[ — ]
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[INSTRUKCJA OBStUGI KONSOLA DI-166 ]

4.4 Automatyczne wytaczanie wyswietlacza.

Istnieje mozliwos¢ ustawienia limitu czasowego dla funkcji automatycznego wytaczania urzadzenia.
Po wprowadzeniu odpowiedniej wartosci numerycznej, ktérej odpowiadajg przedziaty czasowe, waga wy-

taczy wyswietlacz.

Sposob postepowania — przyktad:

Operacja UWAGI

Stan
wyswietlacza

1. Waga w trybie gotowosci BUOU

=@

klawisza =

2. Nacisnij trzykrotnie klawisz:

podczas trzymania wcisnietego

Operacja wymaga przytrzymania wcisnietego klawisza zerowania
8 888 8 8 podczas trzykrotnego naciskania klawisza tarowania.

3. Zwolnij klawisz zerowania

SPL— DD Waga wyswietli krétki komunikat: ,141”, a nastepnie na prze-
UUUU mian: ,,SPC 00” oraz aktualng wprowadzong wartos¢, np.: ,,0000”

np:,0001”

4. Korzystajac z klawiszy:

= oraz = BU DU Klawisz @owoduje zmiane wartosci liczbowej w pozycji kurso-

wprowadz wartosci z tabeli ponizej,

Klawisz rzemieszcza kursor wyswietlacza

ra.

Tabela wartosci numerycznych dla czasu wytaczenia wagi w trybie bezczynnosci:

Wartos¢ Czas
0000 — Funkcja automatycznego wytaczenia wagi ZABLOKOWANA.
0001 — 3 minuty
0010 — 10 minut
0011 — 30 minut
0100 — 1 godzina
0101 — 3 godziny
0110...1111

— Nie uzywane

=

Po ustawieniu odpowiedniej warto-
$ci nalezy nacisng¢ klawisz

Po nacisnieciu klawisza zerowania waga przejdzie do kolejne;j
BUU ‘ SPECYFIKACII (SPC 01) i pokaze przemiennie jej aktualna wartosé.

EIPE D , Po nacisnieciu klawisza tary waga powrdci do trybu gotowosci.
a nastepnie ="

0000

Waga powrdci do trybu wazenia

Wprowadzenie wartosci ,,0001” spowoduje wytgczenie wagi po 1
BUOU minucie bezczynnosci.

12
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[ KONSOLA DI-166 INSTRUKCJA OBStUGI ]

4.5 Funkcja ,SET POINT”.

Funkcja , SetPoint” umozliwia zaprogramowanie dwdch progdéw masy towaru: SPt1 oraz SPt2. Konso-
la wagi bedzie informowata dzwiekiem oraz wskaznikami wyswietlacza czy aktualnie mierzona masa znaj-
duje sie w zadanym zakresie (pomiedzy SPt1 oraz SPt2).

Przyktad programowania funkcji SetPoint:

Wskazniki
Operacja wys’v?/?:tr}acza vwael
-0« | NET
Tryb wazenia:
Y QUUU v Waga wskazuje zero
Naciénij trzykrotnie klawisz: 8 888 B 8 Operaqa wyméga przytrzymania wasmete_go kI.a—
wisza zerowania podczas trzykrotnego naciskania
= klawisza kursora pionowego.
podczas trzymania wciénietego P !
= S t Po uzyskaniu dostepu do funkcji SetPoint waga
klawisza DU&UBU wyswietli przemiennie nazwe progu masy oraz
ustawiong wartos¢ (SPt1 € 000,000)
Korzystajac z klawiszy: . . L
Klawisz przemieszcza kursor wyswietlacza w
000000 lewo.
@ orar =
Klawisz powoduje zmiane wartosci liczbowej
wprowad? wartoéci progu SPt1, Uaa ,50 w pozycji kursora.
np. 150g
Nacisnij przycisk zerowania SP': a Po zatwierdzeniu wartosci pierwszego progu waga
= wyswietli przemiennie parametry drugiego progu
UUQ ‘5 U (SPt2 < 000,150)
Korzystajac z klawiszy: . . L.
Klawisz przemieszcza kursor wyswietlacza w
000200 lewo.
- Q
Klawisz owoduje zmiane wartosci liczbowe;j
wprowad? wartosci progu SPt2, w pozycji kursora.
np. 200g
Nacisnij przycisk zerowania Po zatwierdzeniu wartosci drugiego progu waga
J przy QUUU v W tos g1€go prog g
= @ powrdci do trybu wazenia.

Przyktad sygnalizacji SetPoint wagi:

W zakresie masy towaru do 150g waga wyda sygnaty dZzwiekowe oraz wyswietli komunikat:

W zakresie masy towaru pomiedzy 150g oraz 200g waga wyswietli komunikat:

W zakresie powyzej masy 200g sygnat dzwiekowy oraz wskaznik:

[ — ]
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INSTRUKCJA OBStUGI KONSOLA DI-166 ]

5.LEGALIZACIA WAGI.

Wagi oparte na konsoli DI166/DI166SS jest poddana ocenie zgodnosci opisanej w rozporzadzeniu
Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 11 grudnia 2003 r. w sprawie zasadniczych wymagan
dla wag nieautomatycznych podlegajgcych ocenie zgodnosci (Dz. U. z 2004 r. Nr 4, poz. 23), ktére wdraza
dyrektywe 90/384/EWG.

Na tabliczce znamionowej oraz elementach urzadzenia znajduja sie:

- znak CE,

- dwie ostatnie cyfry roku i numer jednostki notyfikowanej, ktéra dokonata legalizacji WE lub dwie ostatnie
cyfry roku i numer jednostki notyfikowanej, ktéra sprawuje nadzér nad systemem jakosSci producenta,

- zielona, kwadratowa nalepka z nadrukowang duzg, czarna literg ,M”,

- plomba zabezpieczajgca dostep do elementéw adjustacji.

UWAGAI!!

Waga podlega legalizacji ponownej zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Okres waznosci okreslajg aktualne przepisy.

Obowigzek przestrzegania termindéw legalizacji ponownej spoczywa na uzytkowniku.

6. KOMUNIKATY O BtEDACH.

Stan wyswietlacza Przyczyna btedu Metoda rozwigzania
Jezeli na szalce znajduje sie obcigzenie przekraczajgce o
D F 9 dziatek mase dopuszczalng lub podczas zatgczania wagi | Usung¢ obcigzenie z szalki

szalka jest obcigzona.

UF Jezeli wskazanie masy przekroczy wskazanie minimalne REZERO lub jeszcze raz
yP Y | wir/wyt

8 8 8 B 8 8 Punkt zera jest poza zakresem Wymagana kalibracja wagi.

W przypadku, gdy wskazane powyzej metody rozwigzania problemu okazg sie nieskuteczne, skontaktuj sie z najbliz-
szym punktem serwisowym.

7. TRYB SPECYFIKACJI UZYTKOWNIKA.

Opis funkgcji klawiszy dla trybu ustawiania specyfikacji uzytkownika.

Wejscie do trybu:
Podczas trzymania wcisnietego klawisza @ nacisngc klawisze: dla specyfikacji 0-19

Podczas trzymania wcisnietego klawisza @ nacisnac¢ klawisze: dla specyfikacji 20-29

Kursor w lewo. Aktualna pozycja kursora oznaczona poprzez mruganie znaku.

Zmiana wartosci numerycznej w pozycji kursora (,,0” © ,,1”).
@ Zapamietanie wprowadzonych danych i przejscie do nastepnego numeru specyfikacji.

Wyjscie z trybu ustawiania specyfikacji — powrét do trybu wazenia

Tl
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INSTRUKCJA OBStUGI J

7.1 Tabela ustawien specyfikacji uzytkownika wagi DI-166.

Wyswietlacz w trybie wprowadzania danych specyfikacji

bit3 bit2 bit1
\ y J

bit O
/

-0« NET ~ (N | =
SPEC NO. BIT 3 | BIT 2 | BIT 1 | BITO

0 Auto Power-off function (for no key operation & weigh operation)
0000 - Auto power-off disable when scale is not in use
0001 - 3 minute
0010 - 10 minutes
0011 - 30 minutes
0100 -1 hour
0101 - 3 hours
0110~ 1111 - Not used

1 Buzzer Error alarm Set point alarm
0-0On 0-0On 0-0On
1 - Off 1 - Off 1 - Off

2 Control of LCD Backlight Auto backlight interval |Set point type
00 - Auto 0-6s
01 - Always ON 1-15s 0 - % Weight
10 — Always OFF 1 - Weight
11 - Not used

3 RTS/CTS handshaking |Baud rate of RS-232C
of RS-232C

000 - 1200 bps 100 - 19200 bps
0-0On 001 - 2400 bps 101 - Not used
1 - Off 010 - 4800 bps 110 - Not used
011 - 9600 bps 111 - Not used

4 Stop bit of RS-232C Data length of RS-232C |Parity of RS-232C
0 -1 bit 0-7 bit 00 - None
1-2bit 1 -8 bit 01-0dd

10 - Even
11 - Not used

5 RS-232C PC protocol
0000 - Inhibit data transfer 0110~1011 not used
0001 - Standard stream (Continuous output) 1100 — Printer GP460Pro
0010 - Standard manual type 1101 — Printer LP2844
0011 - Standard command type 1110 - Printer GP460R or LableDoctor
0100 - type M(Checkout-Dialog 02/04) 1111 - Printer EPSON TM-U220
0101 - type P(Checkout-Dialog 06)

| — ]
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6 Interval of time out error of RS-232C Transmission condition|Additional parity code
of RS-232C in text of RS-232C
00 - 1 second
01 - 3 second 0 - Weight stable 0-No
10 - 5 second 1 - Unconditional 1-Yes
11 - 10 second
7 Tare weight in text of |Scale No. in text of RS- [Header Code in text of |Weight range of data
RS-232C 232C RS-232C output
0-No 0-No 0-No 0 - Always
1-Yes 1-Yes 1-Yes 1 - Over 20e
8 Key operation for tare |Calculate and check CS, |[STATUS data in text of [Weight unit after net
in POS-weight-mode. [KW validly. RS-232C weight and tare weight
(for checkout Dia- (for checkout Dialog 06 in the text of RS-232C
log02/04 and Dialog 06 |only.)
only.) 0 - Allow
0 - Allow 0-No 0-No 1 - Inhibit
1 - Inhibit 1-Yes 1-Yes
9 Total weight printing Sending default format
when weight is zero to the LP2844 or
GP460Pro
0 - Inhibit 0 - Inhibit
1 - Allow 1- Allow
10 External printer print format for LP2844 or GP460Pro

000 - Default Format

001 - Customer Format 1
010 - Customer Format 2
011 - Customer Format 3
100 - Customer Format 4

101 - Customer Format 5
110 - Customer Format 6
111 - Customer Format 7

16
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7.2 Tabela ustawien specyfikacji serwisowych wagi DI-166.

Uwaga. Konieczne przetgczenie ,SPAN SW”

SPEC NO. BIT 3 BIT 2 BIT 1 BIT O
20 Version display when|Type of Decimal point [Start range
power on
0 - .(Standard) 00 - +10% F.S.
0 - Allow 1 - ,(Europe) 01-+20%F.S.
1 - Inhibit 10 - £50% F.S.
11-+100% F.S
21 Negative weight display [Re-call Last zero data |GAIN
mask
0 - Allow 00-64 /* 1,1-2mV/V */
0 - Minus gross > 9e 1 — Inhibit 01-128 /* 0,4—1mV/V */
1 - Minus gross 10-11 Not used
Weight
22 Weight stability condition G Calibration IR mode protected by
SPAN SW
00 - Loose 0 - Allow 0-NO
01 - Normal 1 - Inhibit 1-YES
10 - Tight
11 - Stringent
23 Manual tare cancella-  |Tare subtraction Tare accumulation Auto tare clear when
tion rezero
0 - Allow 0 - Allow 0 - Allow 0 - Allow
1 - Inhibit 1 - Inhibit 1 - Inhibit 1 - Inhibit
24 Digital tare Priority of Tare Oper- |Zero tracking when Weight reset when tare
ation tare
0 - Allow 0-One Touch Tare |0 - Allow 0 - Allow
1 - Inhibit Priority 1 - Inhibit 1 - Inhibit
1 —Digit Tare Priority
25 Tare auto clear Auto clear condition |Unit price auto clear |Animal Mode
0 - Allow 0- >=Gross 21e 0 - Allow 0 - Allow
1 —Inhibit & >= Net 5e 1 — Inhibit 1 - Inhibit
1- >=Netle &
Price not 0
(Remote display ver-
sion set to 1 only)
26 Decimal point position on unit price and total |Rounding for total price
price display
00 - Rounding
00 - No decimal point for Unit & Total 01 - Truncation
Price 10 - Cut up
01 - 2nd digit (0000.0) for Unit, 11 - Not used
2nd digit (00000.0) for Total Price
10 - 3rd digit (000.00) for Unit,
3rd digit (0000.00) for Total Price
11 - 4th digit (00.000) for Unit,
4th digit (000.000) for Total Price
| — ]
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27

Weight change or re- Additional rounding for total price
move check of data out-
put 000 - No additional rounding
001 - 1/4 rounding (25 step)
0 - Change 010 - Special rounding (5 step)
1- Remove 011 - 5 floor rounding (0-4 -> 0, 5-9 -> 5)

100 - Rounding for 1% digit
101 - Truncate 1% digit
110 - Cut up 1 digit

111 - Not used

28

UP key function Re-zero function Re-Zero range
0 — Weight unit convert |0 - Allow 00 - +2% F.S.
1 - Data send 1 —Inhibit 01-+4%F.S.

10 - £10% F.S.
11 -+100% F.S.

8. WYMIANA AKUMULATORA.

Akumulator znajduje sie w obudowie konsoli, ktorej otwarcie zabezpieczone jest plombg legalizacyjng. Wymiana
akumulatora powinna odbywac sie w autoryzowanym serwisie Yakudo Plus.

e N
UWAGA!!!
e Zuzyte baterie lub akumulatory nalezy obowigzkowo utylizowaé zgodnie z lokalnymi
przepisami.
e ZABRANIA SIE wyrzucania akumulatora do miejskich czy domowych pojemnikéw na
Smieci.
L e NIGDY NIE WRZUCAJ BATERII/AKUMULATOROW DO OGNIA!!! )
18 YAKUDO m.vs'[-:!.
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[ KONSOLA DI-166

duje sie opis platform dedykowanych dla konsol DI166 i DI166SS.

~ &1

9.PLATFORMY WAZACE

Konsola DI166 moze wspoétpracowacd z réznymi platformami wazgcymi. W dalszej czesci instrukcji znaj-

n

B
Rysunek pogladowy dotyczy platform serii S-YA, S-YB, YW
9.1 Platformy serii S-YA
Wymiary
(dtugosc)x(szerokosé)x(wysokosc)

Model Nosnosé (r:aksymalna
8) (A)X(B)x(C) mm

S-YAK30 30kg 380x380x90
60kg 380x380x90
380x380x90

S-YAK60
S-YAK150 150kg
9.2 Platformy serii S-YB
Wymiary
(dtugosé)x(szerokosé)x(wysokos¢)
(A)x(B)x(C) mm

Model Nosnos¢ maksymalna
(kg)
S-YBK60 60kg 480x480x96
S-YBK150 150kg 480x480x96
S-YBK300 300kg 480x480x96
19
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9.3 Platformy serii YW

Wymiary
Nosno$¢ mak- ¢ ¢
Model (dtugosc)x(szerokosé)
symalna (kg) (A)x(B)
wysokos¢ stata =100mm + 5mm
R1 R2 R3 R4 R5
(C=300, D=250) (C=306, D=396) (C=406, D=396) (C=506, D=496) | (C=706, D=706)
YW3 3kg 350x350
YW6 6kg 350x350
YW15 15kg 350x350 400x500 500x500
YW30 30kg 350x350 400x500 500x500 600x600
YW60 60kg 350x350 400x500 500x500 600x600
YW150 150kg 350x350 400x500 500x500 600x600 800x800
YW300 300kg 600x600 800x800

9.4 Platformy serii YN - najazdowe

Wymiary (mm)
Nosnos¢ maksymal_ Wysokos'é stata = 78mm=5mm
Model na (kg) R1 R2 R3
A B c A B C A B C
YN300 300kg
YW600 600kg 1000 | 1000 | 1200 | 1250 | 1100 | 1300 | 1500 | 1500 | 1700
YW1500 1500kg
== ==
L a J—
[*]
[ — —J PJ
A 750

Tl
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9.5 Platformy serii YF - fundamentowe

Wymiary (mm)
No$nos¢ maksymalna Wysokos$¢ stata = 112mm+5mm
Model (ke) R1 R2 R3 R4
AxB AxB AxB AxB
YWF300 300kg 1000 x 1250 1250 x 1250
YWF600 600kg 1000 x 1250 1250 x 1250 1500 x 1500
YWF1500 1500kg 1000 x 1250 1250 x 1250 1500 x 1500
YWF3000 3000kg 1500 x 1500 1500 x 2000
YWF6000 6000kg 1500 x 2000
1 % s i %L_

LRRDHLTNRDRTDHHHRHNRN
R N N I AN IR N AN TR AN IR AR RN AN nl
N N N L T T AR RN RN
LODHHHRHHRTHHHHHRRGN
I R R N I I R A AR AN R R NN
BRRRLLDRLRLRRNRNR LT
N N R IR T AR RN RN NN o
LONRLLNLLLNTHLHLNTHLNLN

LRDHLHRHRTLHHHHHRRN .
LRVDDVDVDVVVVRVDDDDNDTR | =
LR HLRLLLRELLRELRN
LONRLLLHHLNTHHRTHLNLN o
LODHLNLTRTLLHHHHNNN
LRDHLHHHRTHLHLHHRHRN
N N R R I T AR AR IR TR AN
LhhRhhLhhLLhhLLLELLWN
N A N I R A A AN RN TR NN
LRLDHLRHHRLHLLHHHHRN 4
T T TN TN T T T T I T T T TN T TN Y

A

ol

|D,—,—|

Czescig wagi fundamentowej jest jej rama. Ponizej rysunek poglagdowy objasniajgcy sposéb wmu-
rowania ramy.

CERANICINIKI NOZER WABI - & ST

i KRATIA - KANAL

j -

L

| — ]
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Tabela ponizej przedstawia wymiary ram dla poszczegdlnych wag.

Wymiary ram
Rozmiar platformy wazgcej
A B C D E
R1 1000 x 1250 135 1120 1370 1020 1270
R2 1250 x 1250 120 1370 1370 1270 1270
R3 1500 x 1500 120 1620 1620 1520 1520
R4 2000 x 1500 120 2120 1620 2020 1520

DEREHICINIE] MIZER
WG| - & 52T

-
O
—
—
o
1

M
il

FKARAL LB RERIEL

E
0
=
5

[l
L 0

Zdjecia ponizej przestawiajg rame przed i po osadzeniu.

Rama przed osadzeniem. Naroznik po osadzeniu ramy
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Widok catej ramy po osadzeniu. Peszel z wyprowadzonym ,,pilotem”.

9.6 Platformy serii YWP

Wymiary (mm)

Wysokos¢ stata = 112mm+5mm

Model Nosnos¢ maksymalna R1 R2 R3 R4
AxB AxB AxB AxB
YWP600 600kg
1000 x 1000 1000 x 1250 1250 x 1250 1500 x 1500
YWP1500 1500kg

i
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10. OPIS I/F

10.1 RS232 w DI-166

Port RS232C (ztgcze D-SUB9 meskie) w konsoli DI-166 znajduje sie w tylnej czesci obu-
dowy konsoli (patrz zdjecie ponizej). Dostep do zlgcza zabezpieczony jest metalowg ostona.

Pin Sygnat

U1 w|N|N
—
x
O

10.2 RS232 w DI-166SS

W konsoli DI-166SS ztgcze portu RS232C w postaci wtyku typu BULGIN (5 pindw) wypro-
wadzone jest na kablu (patrz zdjecie ponizej).
W standardzie dotgczana jest druga czes$¢ ztgcza (zenska).

Pin Sygnat

RXD
RTS
TXD
CTS
GND

G [W|N|F

Tl
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10.3 Port platformy (Amphenol 14 pin)

Platforme wazgcg z konsolg taczymy poprzez ztgcze 14-sto pinowe ztgcze typu Amphenol (patrz
zdjecie ponizej).

N 4

Tabela ponizej przedstawia opis ztgcza bez wykorzystania sygnatu kompensacji.

NR pinu Sygnat
1 Vex-
Vex+

Vex-

Vex +

GND (obudowa ztacza)

IN +
IN -

GND

VIN|OO|nn|bhW|IN

Tabela ponizej przedstawia opis ztgcza z wykorzystaniem sygnatu kompensacji.

Nr pinu Sygnat
1 RS-
RS+
Vex-

Vex +
GND(obudowa zfacza)
IN +
IN -

GND

O N OO |hIW|IN

()
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