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Drogi kliencie dziekujemy za zaufanie jakim nas obdarzytes dokonujac zakupu naszego
urzadzenia. Postaramy sie nie zawies¢ Twoich oczekiwan gwarantujgc petng opieke serwisowa
i pomoc techniczna.

Instrukcje nalezy przechowywad zawsze w poblizu urzadzenia. W razie braku ktérejkolwiek czesci
instrukcji, nieczytelnosci tekstu powstatego w wyniku poplamienia lub zniszczenia, prosimy o
kontakt z przedstawicielem Yakudo Plus w celu uzyskania nowej instrukcji.

Ze wzgledu na postep technologiczny i ciggte ulepszenia w projektowaniu produktu, w urzadzeniu
mogg wystgpi¢ pewne zmiany, ktore nie zostaty uwzglednione w tej publikacji. W razie
jakichkolwiek pytan, uwag lub watpliwosci dotyczacych urzadzenia lub niniejszej publikacji
skonsultuj sie z przedstawicielem Yakudo Plus.

Jesli procedura lub metoda pracy nie zostaty wyraznie wspomniane w tej instrukcji lub innych
instrukcjach obstugi tego urzadzenia, przed rozpoczeciem pracy skonsultuj sie z przedstawicielem
Yakudo Plus.

YAKUDO PLUS sp. z o.0.
43-230 Goczatkowice-Zdroj
ul. Spokojna 76

Tel. (32) 218-69-10
Fax.(32) 218-69-15
yakudo@yakudo.eu

Przed wtaczeniem urzadzenia i rozpoczeciem pracy nalezy uwaznie przeczytaé tres¢ niniejszej
instrukcji.

Urzadzenie oznakowane jest symbolem jak ponizej i jest zgodne z dyrektywg Unii
Europejskiej 2002/96/EC.

Jesli urzadzenie zostaje wycofane z eksploatacji i konczy sie jego przydatnosé
produkcyjna, skontaktuj sie z przedstawicielem DIGI w celu bezpiecznej utylizacji,
zgodnej z umowa kupna i lokalnym ustawodawstwem.

REJESTR ZMIAN

DATA ZAKRES WPROWADZAJACY

11.2020 Wersja podstawowa 1 Dziat Wdrozen YP
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1. WPROWADZENIE

Materiat zawarty w tym dokumencie jest prawnie zastrzezony i nie moze by¢ zmieniony,
powielany oraz kopiowany w catosci lub w czesci bez odpowiedniej pisemnej zgody producenta.
Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za btedy i uszkodzenia wynikte z nieodpowiedniej
interpretacji zawartych w dokumencie procedur. Procedury obstugowe jak i wtasciwosci i cechy
urzadzenia moga sie rozni¢ w zaleznosci od zastosowanej wersji oprogramowania.

Instrukcja jest skierowana zaréwno do uzytkownikéw jak i do obstugi technicznej
instalujacej i obstugujacej urzadzenia firmy DIGI. Zapoznanie sie z trescia instrukcji obstugi pomoze
unikng¢ wielu problemow, zwiekszy¢ wydajnos¢ produkcji oraz poprawi¢ atrakcyjnosc
oferowanych produktéw.

Obstugujacy urzadzenie powinien w petni rozumie¢ zawarte w tej instrukcji zalecenia i procedury.

2. BEZPIECZENSTWO

Producent, firma DIGI, nie bierze odpowiedzialnosci za jakiekolwiek uszkodzenia lub
obrazenia spowodowane w wyniku zaniedbania wywotanego niedoktadng znajomoscia instrukcji
lub nieostroznoscig podczas instalacji, obstugi lub naprawy urzadzenia, ktére niniejsza instrukcja
opisuje.

/o\ PAMIETAJ!

Kazdy uzytkownik obstugujacy urzadzenie powinien zapoznac sie trescig instrukcji
i postepowacd zgodnie z zawartymi w niej wskazéwkami. Kadra zarzadzajgca zobowigzana
jest do przeprowadzenia szkolenia odnosnie uzytkowania urzadzenia.

= Nigdy nie nalezy zmienia¢ kolejnosci czynnosci, ktérych wykonanie opisuje ponizsza
instrukcja.

= Nie zezwala sie na jakiekolwiek modyfikacje urzadzenia lub jego czesSci pod grozba utraty
gwarangji.

= Nie wolno obcigzac platformy wazacej masa towaru przekraczajgcg maksymalne obcigzenie.

= Wazony produkt powinien zawsze znajdowac sie centralnie na platformie wazacej. Nalezy
unika¢ sytuacji, gdy wazony produkt jest umiejscowiony w narozniku platformy.

= Naprawy mogg by¢ wykonywane tylko przez wykwalifikowany i przeszkolony personel
techniczny.

» W razie potrzeby urzadzenie nalezy czysci¢ lekko wilgotng tkaning, uzywajac dodatkowo
dostepnych na rynku nie agresywnych srodkéw chemicznych.

= Nie nalezy stosowa¢ rozpuszczalnikéw oraz innych silnych detergentow.

» Podczas czyszczenia wagi nalezy zwrdécic¢ szczegblng uwage na plomby i cechy legalizacyjne
oraz na tabliczke znamionowa urzadzenia. Urzagdzenie nalezy czysci¢ w taki sposéb by nie
uszkodzi¢ w/w elementow.

=  Waga powinna by¢ wypoziomowana i ustawiona na réwnym, stabilnym podtozu.

4 Yakudo Plus Sp. z o.0.



DOKUMENTACJA TECHNICZNA YAKUDO PLUS
b g By

1. UWAGA!!

(o

= GNIAZDO ZASILAJACE POWINNO BYC WYPOSAZONE W BOLEC UZIEMIAJACY.

= GNIAZDO ZASILAJACE POWINNO BYC ZAINSTALOWANE BLISKO MIEJSCA PRACY
URZADZENIA BY tATWO MOZNA BY+O ODtACZYC WTYCZKE.

= WAGA NIE POWINNA BYC ZASILANA Z TEJ SAMEJ LINIl ZASILAJACEJ, CO INNE
URZADZENIA DUZEJ MOCY NP. AGREGATY CHtODNICZE, PIECE GASTRONOMICZNE,
itp.

= BEZPIECZNIKI POWINNY BYC WYMIENIANE ZAWSZE NA TEGO SAMEGO TYPU
| O TAKICH SAMYCH PARAMETRACH.

= W PRZYPADKU ZASILANIA Z BATERII NALEZY ZWROCIC UWAGE NA OZNACZENIE
DOTYCZACE POLARYZACJI. UZYWAC TYLKO BATERII ZGODNYCH ZE SPECYFIKACJA
DLA OPISYWANEGO MODELU WAGI.

= PODCZAS OPERACJI ZWIAZANYCH Z OBStUGA DRUKARKI LINERLESS ZACHOWAC
SZCZEGOLNA OSTROZNOSC W STREFIE OBCINACZA PAPIERU. NIEZACHOWANIE
NALEZYTEJ UWAGI MOZE ZAKONCZYC SIE SKALECZENIEM !

3. LEGALIZACJA WAG

Na tabliczce znamionowej oraz elementach urzadzenia znajdujg sie m.in.:

- znak CE,

- numer jednostki notyfikowanej, ktora jest zaangazowana na etapie kontroli produkcji urzadzenia,
- dodatkowe oznakowanie metrologiczne sktadajace sie z duzej litery ,M” i dwdch ostatnich cyfr
roku, w ktérym zostato ono umieszczone, otoczonych prostokatem,

- numer identyfikacyjny Certyfikatu Zgodnosci (T7680),

- plomba zabezpieczajaca dostep do elementdw adjustacji.

UWAGA !!!

Waga podlega legalizacji ponownej zgodnie z obowigzujagcymi przepisami.
Okres waznosci okreslajg aktualne przepisy.
Obowiazek przestrzegania termindw legalizacji ponownej spoczywa na uzytkowniku.

4. KOMUNIKATY O BtEDACH

Wagi serii RM-5800 dziatajg w oparciu o oprogramowanie MaxLabel.
W przypadku wystepowania btedéw lub probleméw na ekranie urzadzenia wyswietlany jest
stosowny komunikat.

W przypadku braku mozliwosci rozwigzania zaistniatego problemu nalezy skontaktowac sie z najblizszym
punktem serwisowym.

Yakudo Plus Sp. z o.o0. 5
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5. INFORMACJE OGOLNE

5.1 Parametry techniczne

(%23
(@)

| PARAMETR WARTO

SPECYFIKACJE PODSTAWOWE

Nos$nos¢: | 6/15kg, 15/30 kg
Procesor: | Intel J1900 Processor 2.0GHz (AIOT-BT01)
Pamie¢ RAM: | 4G DDR3L Memory (Up to 8GB)

Pamie¢ zewnetrzna:

32G SSD (Optional 120G SSD)

Wyswietlacz - model BS:

15" (1024x768 px) TFT LCD z Resistive Touch Panel (strona operatora)

15" (1024x768 px) TFT LCD z Resistive Touch Panel (strona operatora)

Wyswietlacze - model EV PLUS:

12" (1024 x 768 px) TFT-LCD (strona klienta)

Drukarka:

Toshiba

300dpi (wersja standardowa) lub 200dpi (wersja LL - linerless)

Rozdzielczo$¢ drukarki:

12dots/mm (wersja standardowa) lub 8dots/mm (wersja LL - linerless)

Maksymalna szerokos¢ drukowania:

73mm (wersja standardowa) lub 60mm (wersja LL - linerless)

Maksymalna szerokos$¢ papieru:

80mm (wersja standardowa) lub 60mm (wersja LL - linerless)

Zasilanie:

Input: AC100V~ 240V, 50/60 Hz, 0,9A

Zakres temperatury Srodowiska pracy:

0°C ~ 40°C

Wilgotnos¢ Srodowiska pracy:

15-85 % RH (nie skondensowana)

INTERFEJSY
Szuflada kasowa: | 1 x RJ9 Cash Drawer Connector
USB: | 4xUSB 2.0
Ethernet: | 1x RJ45 LAN

Port szeregowy:

1x Serial port connectors for COM1

Modut Wi-Fi (WLAN):

Opcjonalnie (na zamoéwienie)

Yakudo Plus Sp. z o.0.
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5.2 Wymiary modele: B oraz EV+

RM-5800B

1481

RM-5800EV+

G235

585

287

4459 385

Yakudo Plus Sp. z o.0. 7
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5.3 Wymiary modele: H oraz BS

RM-5800H 217

190

315
=

851

405

RM-5800BS

347

290

597

433
485

8 Yakudo Plus Sp. z 0.0.
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5.4 Wymiary modele: BSS
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840
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444 407
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5.5 Wskaznik stanu pracy wagi
W dolnej czesci wyswietlacza wagi (strona operatora) znajduje sie wskaznik diodowy sygnalizujacy
aktualny stan urzadzenia:

- kolor zielony oznacza urzadzenie wtaczone,
- brak koloru oznacza urzadzenie wytaczone.

Tabela ponizej opisuje znaczenie wskaznikow dodatkowych umieszczonych na wyswietlaczu.

Symbol/Opis Znaczenie aktywnosci wskaznika
Rezero Stabilno$¢ wskazan pomiaru ,zera” (np. akcja klawisza: Rezero)
NET Tara Woprowadzona tara opakowania/tacki (np. akcja klawisza: Tara)

Przyktadowy wyglad wyswietlacza ze wskaznikami w trybie samoobstugowym:
vyakupo I IR IS WU

A 0060a -0060 000 000

28/10/2020 10:17:39

Max 6/15kg Min 40g e=d=2/5g T= -5,998kg da> TC11040 / T7680

Przyktadowy wyglad wyswietlacza ze wskaznikami w trybie obstugi:

Tara kg|Masa kg|Cena jedn. z1/kg|Naleznos¢ z1

vakupo (060 - -0060 0,00 0,00

Lokalizacje wskaznikéw zalezne s3 od konkretnego projektu/wygladu ekranéw w poszczegdlnych
trybach pracy.

10 Yakudo Plus Sp. z o.0.
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6. UZYTKOWANIE WAGI

6.1 Wiaczenie, wytaczenie wagi

) ) ) DOBRZE
Przed witaczeniem nalezy sprawdz czy waga jest

poprawnie ustawiona. Do kontroli stuzy wskaznik poziomu
(patrz rysunek).

Po wtaczeniu przetacznika ON/OFF (znajdujacego sie od spodu urzadzenia - lewa strona) waga
wyswietli krotko logo Digi. Po kilkunastu sekundach wyswietlony zostanie ekran gtéwny trybu
obstugi lub samoobstugi w zaleznosci od aktualnych ustawien specyfikacji:

SPEC 2017 - The First Screen When Startup

Woagi serii RM-5800 zostaty wyposazone w przetacznik ‘niestabilny’. Oznacza to, ze wystarczy
jedno nacisniecie pozycji ON, po czym przetacznik sam wréci do swojej pozycji wyjsciowe;j.

. . . Menu Glowne
Wytaczenie wagi powinno O

rozpoczg¢ sie od  wybrania
klawisza z symbolem wytaczenia
na ekranie gtéwnym MENU (patrz
zdjecie obok).

Na pewno wytgczyc ?

- WyZaczenie

%DIGI Czas systemowy: 28/10/2020 10:01:50 1P:192.168.0.131 [1]

Pamieta;j !
1. Podczas wiaczania wagi szalka powinna by¢ pusta. W przeciwnym przypadku waga nie
przejdzie pozytywnie testu uruchomienia.
2. Po uruchomieniu wyswietlacz w polu MASA kg powinien wskazywac wartos$¢ zerowg (kg).
3. Nie zaleca sie wytaczania urzadzenia poprzez wytacznik ON/OFF
4. Przytrzymanie wytacznika podczas pracy urzadzenia na dtuzej niz 5 sekund wymusi
catkowite wytaczenie, co moze skutkowaé uszkodzeniem.

Yakudo Plus Sp. z o.o0. 11
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6.2 Dostep do MENU GEOWNEGO

Aby uzyska¢ dostep do MENU GEOWNEGO oprogramowania MaxLabel nalezy nacisna¢ stosowna
sekwencje pdol na ekranie wagi. W zaleznosci od trybu pracy w jakim znajduje sie obecnie
urzadzenie nalezy:

W trybie SAMOOBSEUGOWYM YAKUDO
nacisna¢ kolejno pola: /&\.. 0 000 1 4000 0 00 00

> MASA
> NALEZNOSC
> NALEZNOSC
> MASA

Po prawidtowym wykonaniu
operacji waga wysSwietli ekran
wprowadzania hasta wyjscia z trybu
samoobstugowego.

OWOCE WARZYWA

kg|Cena jedn. z1/kg|Naleznos¢ z1

W trybie OBStUGOWYM

nacisng¢ trzykrotnie pole logo 0000 0’00 0,00

w lewym gérnym narozniku ekranu.

Po prawidtowym wykonaniu
operacji waga wyswietli ekran Menu
Gtéwnego.

TESTOWY 1 (kg) TESTOWY 2 (szt) TESTOWY 3 (szt)  TOWAR 4

TOWAR 6 TOWAR 7 TOWAR 8 TOWAR 9 TOWAR 10 n -nm

12 Yakudo Plus Sp. z o.0.
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Standardowym  (fabrycznym) hastem
wyjscia z trybu samoobstugowego jest:
5151

Hasto moze zosta¢ zmienione w sposéb
reczny lub poprzez wystanie z aplikacji
yakudo.net

Po wprowadzeniu hasta uzyskujemy
dostep do kilku dodatkowych opcji
zwigzanych z obstugg wagi jak rowniez
mozliwos¢ wyjscia do Menu Gtéwnego
klawiszem: Wyjscie

Wyzglad ekranu: Menu Gtéwne

x 6/15kg  Min 40g e=d=2/5g T= -5998Kkg

OWOCE WARZYWA

A 0 0000 000 00

Etykiety-Wysuw | Etykiety-Inicjacja
e Cyfrowa

— '

OWOCE WARZYWA

A 0000 0,000 0,00

= Sl N

Menu Glowne

Obstuga
(/> Programowanie

¥  Ustawienia

?DlGl Czas systemowy: 28/10/2020 10:54:38 1P:192.168.0.131 [1]

Yakudo Plus Sp. z o.0.
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6.3 Klawisz operacyjny: Rezero

Klawisz umozliwiajgcy wyzerowanie wartosci pomiaru - powigzanie z polem [MASA kg]
6.4 Klawisz operacyjny: Tara

Klawisz funkcji tarowania pojemnika - powigzanie z polem [TARA kg]

Pamietaj!!!
Jezeli masa tarowanego opakowania wykracza poza dopuszczalng wartos¢ podang na tabliczce
znamionowej, wprowadzenie tary nie bedzie mozliwe.

6.5 Klawisz operacyjny: Etykiety-Wysuw

Klawisz wysuwu etykiety testowej. Po nacisnieciu zostanie wydrukowana etykieta testowa
z charakterystycznym dla urzadzen Digi znacznikiem.
Najczesciej wykorzystywany po operacji zmiany rolki etykiet na nowa.

Takie rozwigzanie umozliwia szybszg reakcje obstugi/personelu przy wymianie rolki

7 Klawisz wysuwu etykiety moze by¢ ukryty w tle motywu samoobstugowego wagi.
) l
etykiet, bez koniecznos$ci wprowadzania hasta w celu uzyskania stosownego dostepu.

6.6 Klawisz operacyjny: Etykiety-Inicjacja

Klawisz inicjacji etykiet. Po naci$nieciu nastgpi wysuniecie kilku etykiet w ramach uproszczonej
kalibracji drukarki.

Najczesciej wykorzystywany w przypadku probleméw z prawidtowym wysuwem etykiet lub po
operacji zmiany rolki na inny rozmiar.

6.7 Tryb SERWIS (LOCKED) 1 3

Powigzane z  funkcjonalnoscia  klawisza
Fn#1358 blokujgcego ekran wagi na czas
serwisu urzadzenia.

Wyijscie do ekranu hasta poprzez odpowiednia
sekwencje dotykania naroznikow ekranu SERWIS

(skuteczne réwniez przez VNC).

Hasto wyjscia: opisane w dalszej czesci
dokumentu.

14 Yakudo Plus Sp. z o.0.
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7. SPECYFIKACJE - KONFIGURACJA USTAWIEN

Parametry pracy wagi (zwane w urzadzeniach Digi ,specyfikacjami”) podzielone sg na sekcje:
» specyfikacje uzytkownika: SPEC 141
= specyfikacje specjalne: SPECIAL SPEC

= specyfikacje serwisowe: SPEC 142
= specyfikacje wagi i przetwornika AD: SCALE SPEC

Dostep do poszczegdlnych sekcji moze byc¢ zabezpieczony hastem lub moze wymagaé zmiany
ustawienia przetacznika serwisowego SPAN SW, ktory zgodnie z wymaganiami jest zabezpieczony
plomba/naklejkg W&M.

Petna lista specyfikacji (powigzana z aktualng wersjg oprogramowania MaxLabel) nie stanowi czesci
tej instrukcji. Lista ta bedzie publikowana oddzielnie jako dodatek.

W kazdej sekcji specyfikacji dostepna jest wyszukiwarka (patrz: ikona lupy) utatwiajgca dostep do:

» konkretnej specyfikacji poprzez wyszukanie jej numeru (np. 2010),
» grupy specyfikacji poprzez wprowadzenie odpowiedniego stowa kluczowego (np. preset):

SPEC141 O Zapis do grupy Poprz.  Nast. Zapis
Str: 1/47

SPEC141 O Zapis do grupy Poprz.  Nast. Zapis

preset

Str: 1/1

[0] Item Barcode FIF2 CCCC XXXXXX CD l [2010] Preset Group Number Of Register 101
[1] Right Side Data of Item Barcode [3] User Programmable ' [2011] Preset Group Number Of Self-Service 1
- R _ o | |

[2070] Floating Preset Key [0] Yes

preset [2[::;.:] Auto numbering for auto assigning PLU in preset [0] Disabled

[2173] Switch department when switching preset group) [0] No

ESC 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0

q w e r t y u i 0 p " BS

a s d f g h j k |
ENTER
m . /

z x ¢ v b

Po zmianie wartosci specyfikacji nalezy zapisa¢ wprowadzone zmiany klawiszem: ZAPIS
Istnieje mozliwosé podgladu aktualnych ustawien specyfikacji w kazdej z sekgji.

\

L1 UWAGA !

Zapis zmian ustawien specyfikacji serwisowych (SPEC 142 oraz SCALE SPEC) wymaga zmiany
ustawienia przetgcznika serwisowego ,SPAN SW” w pozycje ON, co oznacza koniecznosé
zerwania plomby/naklejki zabezpieczajagcej dostep. Operacja taka rownoznaczna jest z utratg
waznosci legalizacji wagi. Operacja moze by¢ przeprowadzana tylko przez autoryzowany serwis
,Yakudo Plus” Sp. z 0.0. i wymaga przeprowadzenia legalizacji ponownej wagi.

Yakudo Plus Sp. z o.o0. 15
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7.1 Tryb MAINTENANCE

Aby uzyska¢ dostep do trybu serwisowego
wag serii RM-5800 nalezy czterokrotnie
dotknac¢ logo Digi znajdujace sie w lewym,
dolnym narozniku ekranu Menu Gtéwnego
(patrz rysunek obok):

7.2 Specyfikacje: SPEC 141

MENU = USTAWIENIA= SPEC 141

7.3 Specyfikacje: SPECIAL SPEC

Menu Glowne

£ Obstuga ‘ Samoobstuga
(/) bl

i4x3| Czas systemowy: 30/10/2020 09:53:20 1P:192.168.0.131  [1]

MENU = MAINTENANCE => ADVANCE SETUP = SPECIAL SPEC

7.4 Specyfikacje: SPEC 142

MENU = MAINTENANCE = SPEC 142

7.5 Specyfikacje: SCALE SPEC

MENU = MAINTENANCE => SCALE SPEC

16

Yakudo Plus Sp. z 0.0.



DOKUMENTACJA TECHNICZNA YAKUDO PLUS
b g By

7.6 Grupy Specyfikacji (WYBOR/ZMIANA MOTYWU)

MENU = USTAWIENIA = USTAWIENIA GRUP SPEC
MENU = USTAWIENIA= SPEC 141

Oprogramowanie MaxLabel umozliwia tworzenie spersonalizowanych grup specyfikacji w zakresie
sekcji SPEC 141 z mozliwoscig nadania im nazwy wtasne;j.

Ta funkcjonalno$¢ otworzyta droge m.in. do tworzenia gotowych zestawow wykorzystywanych
podczas przygotowywania motywow Ul dla trybu samoobstugowego.

Ustawienia Grup SPEC et Wybierz: Q Poprz.  Nast.
Str: 1/1

7 8
YP1- 2 GRUPY YP2- 4 GRUPY YP3- 6 GRUP
9 10 n
YP4- 9 GRUP YP5- 12 GRUP YP6 - 2 GRUPY, 6x5 v2

YP7 - 4 GRUPY, 6x5 v2 YP8 - 6 GRUP, 6x5 v2 YP9 - 9 GRUP, 6x5 v2
15
YP10 - 12 GRUP, 6x5 v2

Przyktad zastosowania:
Specyfikacja SPEC2011 odpowiada za to, ktéry motyw Ul (Preset Group) jest aktualnie wyswietlany
w trybie samoobstugowym wagi:

SPEC141 2011 O Zapis do grupy Poprz.  Nast. Zapis

Str: 1/1

[2011] Preset Group Number Of Self-Service

W przypadku koniecznosci zmiany wygladu ekranéw samoobstugowych wymagana jest zmiana aktualnej
wartosci SPEC2011. Jest to ktopotliwe. Mozna to zadanie uprosci¢ przygotowujac uprzednio stosowne
grupy specyfikacji z zapisanymi réznymi wartosciami dla SPEC2011. Kazda z tych grup powinna miec
wiasng nazwe.

SPEC141

Krok 1. Przygotowujemy klika réznych motywdéw samoobstugowych (Ul jako PRESET GROUP#)
= PRESET GROUP#1 - podziat klawiszy na dwie grupy produktéw
= PRESET GROUP#2 - podziat klawiszy na cztery grupy produktow

Krok 2. Tworzymy kilka GRUP SPECYFIKACIJI, ktére réznig sie

=  wartosciami w SPEC2011 = 1...2...3..4...5 ---
. . YP3- 6 GRUP | YP4- 9 GRUP |YP5- 12 GRUP
b nazwami W+asnym|.
6x5 v2 6x5 v2 6x5 v2

“
|

Krok 3. W trybie samoobstugowym uruchamiamy funkcje zmiany
zestawu GRUP SPECYFIKACIJI.

Dostep: wyjscie do Menu Gtéwnego t
Hasto (fabryczne): 6161

Krok 4. Wybieramy z listy stosowna Grupe Specyfikacji

Yakudo Plus Sp. z o.0. 17
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8. HAStA

Password Setting

1 Spec group quick switch AhkkARAk
| Quick switch mode AhkkARAK

Self-service exit password ey

FEED LABEL TEST

FEESTER R N EES6Is B Wyjscie z trybu obstugi \ 5151
Dostep: MASA=>NALEZNOSC=NALEZNOSC= MASA

Self-service function password Wyjscie z trybu samoobstugi \ 5151
Dostep: MASA=NALEZNOSC=NALEZNOSC=MASA

Advance setup password Hasto trybu ADVANCE \ 6408
Dezaktywacja hasta poprzez zapamietanie pustego.

Lock password Blokowanie ekranu | 5151

Opcja wymaga klawisza Fn#1358 blokujagcego ekran na czas serwisu urzadzenia.
Wyjscie poprzez sekwencje dotykania naroznikow ekranu na wyswietlanej bitmapie.

Dostep zdalny VNC \ 123456

Uwaga. Mozliwa tylko jedna aktywna sesja uzytkownika w tym samym momencie

Spec group quick switch Zmiana grup specyfikacji \ 6161

Przyktad w rozdziale: 7.6.

Quick switch mode Przetaczanie trybow \ brak
Opcja wymaga klawisza Fn#1390 umozliwiajacego szybkie przetaczanie pomiedzy trybami samoobstugi i obstugi.

Zmiana OBSEUGA = SAMOOBStUGA - nie wymaga hasta.

Zmiana SAMOOBSEUGA = OBStUGA - wymaga hasta.

Ustawienie hasta pustego dezaktywuje opcje.

Self-service exit password Woyjscie z trybu samoobstugi \ 0
Opcja dla Ukrainy. Powigzana z ustawieniem SPEC2271

Inne:

Printing adjust \ Przesuniecie wydruku +/- \ 64085151

Dostep z trybu obstugi i samoobstugi: MASA=NALEZNOSC=>NALEZNOSC=MASA (patrz screenshot na poczatku rozdziatu)
uzytkownik hasto

FTP administrator

SFTP digi

18 Yakudo Plus Sp. z 0.0.
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9. USTAWIENIA SIECIOWE (ETHERNET/WLAN)
MENU = USTAWIENIA = USTAWIENIA SIECIOWE
Przyktadowy ekran opcji USTAWIENIA SIECIOWE dla ‘ethO’ (potaczenie LAN):
U§tayvienia Test Default gateway Zapis u
sieciowe

Static

192.168.0.131

-

Wybdér typu interfejsu (ethO/wlanO o ile dostepne) nastepuje po dotknieciu pola:

Ethernet Name

Zainstalowane karty sieciowe beda widoczne w nastepujacej formie:

Wybierz: Poprz. Nast.
Str: 1/1 : :

eth0 wlan0

Yakudo Plus Sp. z o.0. 19
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Przyktadowy ekran opcji USTAWIENIA SIECIOWE dla ‘wlanQ’ (potaczenie WiFi):

U;taywema Test Default gateway Zapis
sieciowe

- Ethernet Name wlan0 n
o Method Auto(DHCP)

Netmask

Gateway

{WPA2/WPA

Dostepne operacje:
Po dotknieciu biatego pola - wybranie nazwy sieci bezprzewodowe;j

SSID z aktualnie rozpoznanych/widocznych przez urzadzenie
PSK Po dotknieciu biatego pola - wpisanie hasta do wybranej sieci
Input Wprowadzanie nazwy sieci SSID w sposéb reczny (np. gdy ukryta)
Zmiana metody szyfrowania:
- Brak
WPA2/WPA § WEP
- WPA2/WPA

@ UWAGA !I!

= Karty i anteny sieci bezprzewodowej s3 opcjg dodatkowa i w przypadku koniecznosci
rozbudowy urzadzenia operacja taka musi zosta¢ przeprowadzona przez autoryzowany
serwis Yakudo Plus.

= Anteny modutu Wi-Fi s3 umieszczane w gornej, wewnetrznej czesci wysiegnika
wyswietlacza wagi.

= Ze wzgledéw bezpieczenstwa szyfrowanie WEP nie jest zalecane. Gdyby jednak zaistniata
koniecznos¢ jego wykorzystania, to hasto nalezy przed wpisaniem skonwertowaé¢ na
wartosci HEX.

20 Yakudo Plus Sp. z 0.0.
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10.DRUKARKA - OBStUGA

10.1 Gtowica termiczna

Po nacisnieciu klawisza wysuwu etykiet lub paragonu otrzymamy ponizszy wydruk testowy:

Umozliwia on wzrokowg kontrole poprawnosci dziatania gtowicy termicznej na jej petnej
szerokosci. W przypadku stabej jakosci wydruku lub widocznych przerw nalezy przed kontaktem
z autoryzowanym serwisem wykona¢ czyszczenie gtowicy termicznej wykorzystujagc zestaw
znajdujacy sie na wyposazeniu wagi.

Konieczne kroki:

=  Woytaczy¢ urzadzenie wg procedury opisanej w
niniejszej instrukcji

=  Otworzyc szuflade drukarki i wyjac kasete z
etykietami na zewnatrz

= Nasunag¢ szmatke na plastikowy patyczek
znajdujacy sie w zestawie czyszczacym,
nawilzy¢ alkoholem izopropylowym oraz przetrzeé
delikatnie gtowice

/1 uwaGA !

Nie wolno uzywacé ostrych przedmiotdow mogacych porysowaé szklang powierzchnie
gtowicy.

Nie wolno stosowaé innych $rodkéw chemicznych niz alkohol izopropylowy (izopropanol)
lub spirytus spozywczy.

Fragmenty etykiet, kleju oraz pozostatosci farby z przeddruku zalegajagce powierzchnie
gtowicy powinny zosta¢ usuniete poprzez rozpuszczenie lub zmycie.

Nie wolno zdrapywac zanieczyszczen w sposdb mogacy spowodowad zarysowania, a przez
to awarie gtowicy termiczne;j.

W przypadku pytan i watpliwosci prosimy o kontakt z autoryzowanym serwisem firmy
,Yakudo Plus”.

Yakudo Plus Sp. z o.o0. 21
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10.2 Obcinacz (cutter) drukarki linerless (LL)

UWAGA !!!

Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage podczas wykonywania operacji w strefie obcinacza papieru.
Jego noz posiada ostre krawedzie, ktére moga by¢ przyczyng skaleczenia przy niezachowaniu
szczegolnej i nalezytej ostroznosci.

Szkic przedstawia obcinacz w dwéch pozycjach: Lokalizacja strefy obcinacza
- n6z schowany,
- N6z wysuniety.

Informacje dodatkowe.

Obcinacz drukarki linerless wyposazony jest w zbiornik oleju, ktéry znajduje sie w ruchomej czesci
szuflady kasety drukarki, po przeciwnej stronie obcinacza.

W gornej czesci ostony gtowicy termicznej znajduje sie maty wlew oleju zabezpieczony gumowa
zaslepka. Pod nim znajduje sie zbiorniczek.

Zywotnoé¢ obcinacza etykiet szacowana jest na okoto 250 000 cie¢.

Jest to warto$¢ umowna, uzalezniona od wielu czynnikéw, ktére majg znaczacy wptyw na
mozliwos¢ jej skrocenia:

- jakosc¢ etykiet,

- jakosc¢ kleju,

- jakos¢ lakieru pokrywajacego powierzchnie etykiety,

- jakos¢ farby (jesli stosowany jest przeddruk),

- warunki pracy urzadzenia (zapylenie, wilgotnosg),

- czestotliwosé czyszczenia gtowicy termicznej oraz mechanizmow drukarki.

W razie koniecznosci zaleca sie zlecenie wymiany kompletnego zasobnika z olejem w
autoryzowanym serwisie.

22 Yakudo Plus Sp. z o.0.
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10.3 Drukarka standardowa (instalacja etykiet)

Otwarcie drukarki
- przesun zamek drukarki zgodnie ze strzatka

- otworz mechanizm drukarki

- wyjmij kasete na etykiety i zapoznaj sie z
instrukcja wklejong wewnatrz

Uwaga.
Instrukcja zawiera informacje o réznych sposobach

instalacji dla PARAGONU i ETYKIET

Yakudo Plus Sp. z o.0.
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Instrukcja instalacji papieru paragonowego
(RECEIPT)

RECEIPT

Instrukcja instalacji etykiet (LABEL)

Sposdb osadzenia zatozenia rolki etykiet
- osadz rolke etykiet zgodnie ze zdjeciem obok

Ogranicznik szerokosci

- ustaw czerwony ogranicznik tak aby
uniemozliwi¢ przesuniecia podktadu etykiet ku
gorze podczas pracy drukarki

Uwaga.
Pozostaw minimalny margines umozliwiajacy swobodne
przesuwanie sie etykiet

24
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Zwijacz podktadu etykiet

- zdejmij kilka etykiet z podktadu

- przewin pusty podktad wg instrukgji

- zatéz koncéwke na elementy zwijacza

Zwijacz podktadu
- obré¢ kilkukrotnie zwijacz w prawo aby
zablokowa¢ podktad na czerwonej rolce

Instalacja kasety wewnatrz wagi
- wtdz kasete do szuflady drukarki wg zdjecia

Uwaga.

Na kasecie oraz wewnatrz szuflady znajduja sie etykiety z
czerwonymi strzatkami utatwiajgcymi orientacje/kierunek
instalacji.

Yakudo Plus Sp. z o.o0.
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Osadz kasete delikatnie wewnatrz szuflady az
do ustyszenia charakterystycznego ,klikniecia”

Domkniecie szuflady etykiet

Zakonczenie procedury

- nacisnij klawisz |33 ERERVAANY aby ARULO =
ustawi¢ etykiety w drukarce w prawidtowej 0,00 0,[‘
pozycji poczatkowe;j.

o

OWOCE I WARZYWA
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10.4 Drukarka standardowa (instalacja papieru - paragon)

= Sl N

- otworz drukarke wg wczesdniejszych instrukgji,
- wyjmij kasete i zapoznaj sie z instrukcja
wklejong wewnatrz

RECEIPT

- przeprowadz paragon pod metalowa rolka wg
zdjecia obok,

- przesun ogranicznik szeroko$ci papieru we
wtasciwg pozycje

Yakudo Plus Sp. z o.0.
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- przetdz koncéwke papieru tak aby rolki
odbiorcze znajdowaty sie po jednej stronie, a
zabkowany element ,obrywacza” po drugiej
stronie papieru,

- wsun delikatnie kasete do szuflady drukarki

Domknij szuflade z kasetg

Zakonczenie procedury

- nacisnij klawisz: ZEIEECERNAALY

28 Yakudo Plus Sp. z 0.0.
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10.5 Drukarka linerless (LL) z obcinaczem (instalacja rolki etykiet)

Otwarcie drukarki
- przesun zamek drukarki zgodnie ze strzatka

- otworz mechanizm drukarki

- zatdéz nowa rolke wg zdjecia obok
- przed zamknieciem pozostaw fragment
wystajacy poza obszar mechanizmoéw drukarki

- zamknij szuflade z etykietami

- nacisnij klawisz |23 EA A AL

- odbierz odcietg etykiete

Yakudo Plus Sp. z o.0. 29



