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INSTRUKCJA OBStUGI

ZESTAW WAZACO-ETYKIETUJACY YPS AMG12IR
1. WPROWADZENIE.

W odpowiedzi na zapotrzebowanie rynku na elastyczne rozwigzanie w dziedzinie przemystowego wazenia i
etykietowania, pragniemy zaoferowac Zestaw Wazgco-Etykietujacy YPS wraz z oprogramowaniem ETIlform.
W sktad zestawu wchodzi:

e Konsola PC wyposazona w 12-sto calowy ekran dotykowy z zainstalowanym oprogramowaniem ETIform

e Konsola DI-166 wraz platforma wazaca

e  Drukarka etykiet TTP 246MPro

Nowa jakos¢ wazenia i etykietowania oferowana przez system, wynika z innych niz dotychczas spotykanych rozwia-
zan. Urzadzenia oparte na oprogramowaniu ETlIform cechuje modutowa konstrukcja sprzetowa, utatwiajgca indywi-
dualizacje mozliwosci zgodnie z wymaganiami klienta. Ponadto skalowalna architektura oprogramowania ETIform
pozwala na rozbudowe jego funkcji wraz z pojawiajgcymi sie potrzebami uzytkownikéw. Rozbudowane funkcje kon-
troli dostepu i identyfikacji pracownika, oraz rozdzielenie funkcji edycyjnych od roboczych, pozwala na utrzymanie
wysokiego poziomu bezpieczenstwa danych. Najwazniejsze wtasciwosci oferowanego oprogramowania to miedzy
innymi: powigzanie wazonego towaru z kontrahentem — odbiorcg, powigzanie operacji wazenia z konkretng osobg
operatora, personalizacja kartoteki towarowej zaleznie od odbiorcy, struktura modutowa danych utatwiajgca mody-
fikacje i porzadkowanie danych, centralne zarzgdzanie bazg towardw i odbiorcéw, szybki dostep do danych oraz
statystyk z poziomu raportéow, tatwosé wprowadzania danych poprzez przyjazny interfejs modutu administracyj-
nego, intuicyjna obstuga modutu terminalowego.
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ZESTAW WAZACO-ETYKIETUJACY YPS AMG12IR
2. BEZPIECZENSTWO.

Producent, firma Yakudo Plus sp. z 0.0., nie bierze odpowiedzialnosci za jakiekolwiek uszkodzenia lub obra-
zenia spowodowane w wyniku zaniedbania wywotanego niedoktadng znajomoscig instrukcji lub nieostroznoscia
podczas instalacji, obstugi lub naprawy urzadzenia, ktére niniejsza instrukcja opisuje.

( )

@PAMIETAJ "

o Kazdy uzytkownik obstugujacy urzadzenie powinien zapoznac sie trescig instrukcji i postepowac zgodnie
z zawartymi w niej wskazéwkami. Kadra zarzadzajgca zobowigzana jest do przeprowadzenia szkolenia
odnosnie uzytkowania urzadzenia.

¢ Nigdy nie nalezy zmienia¢ kolejnosci czynnosci, ktérych wykonanie opisuje ponizsza instrukcja.

¢ Nie zezwala sie na jakiekolwiek modyfikacje urzadzenia lub jego czesci pod grozbg utraty gwaranc;ji

¢ Nie wolno obcigza¢ platformy wazacej masg towaru przekraczajgcg maksymalne obcigzenie.

e Wazony produkt powinien zawsze znajdowac sie centralnie na platformie wazgcej. Nalezy unikac sytu-
acji, gdy wazony produkt jest umiejscowiony w narozniku platformy.

o Naprawy mogga by¢ wykonywane tylko przez wykwalifikowany i przeszkolony personel techniczny.

e Urzadzenie nalezy czyscic lekko wilgotng tkaning, uzywajgc dodatkowo dostepnych na rynku nie agre-
sywnych srodkow chemicznych. Szczegdlnie w przypadku czyszczenia ekranu dotykowego, nie nalezy
stosowac rozpuszczalnikow oraz innych silnych detergentow. Stosowanie agresywnych srodkéw czysz-
czacych moze doprowadzi¢ do uszkodzenia ekranu dotykowego.

e Podczas czyszczenia, nalezy zwrdcic szczeg6lng uwage na plomby i cechy legalizacyjne oraz na tabliczke
znamionowa urzadzenia. Urzadzenie nalezy czysci¢ w taki sposéb by nie uszkodzi¢ w/w elementéw.

e Na czas mycia pomieszczenia urzadzenia nalezy zabezpieczy¢ przed wpltywem wilgoci (pokrowiec).

e Waga powinna by¢é wypoziomowana i tak jak reszta zestawu ustawiona na réwnym, stabilnym podtfozu.

)
A UWAGA!!!

 GNIAZDO ZASILAJACE POWINNO BYC WYPOSAZONE W BOLEC UZIEMIAJACY.

* GNIAZDO ZASILAJACE POWINNO BYC ZAINSTALOWANE BLISKO MIEJSCA PRACY URZADZENIA BY tA-
TWO MOZNA BY£O ODtACZYC WTYCZKE.

e WAGA NIE POWINNA BYC ZASILANA Z TEJ SAMEJ LINII ZASILAJACEJ, CO INNE URZADZENIA DUZE)
MOCY NP. AGREGATY CHtODNICZE, PIECE GASTRONOMICZNE, KRUSZARKI LODU itp.

o BEZPIECZNIKI POWINNY BYC WYMIENIANE ZAWSZE NA TEGO SAMEGO TYPU
O TAKICH SAMYCH PARAMETRACH ZNAMIONOWYCH JAK ORYGINAL.

 NA CZAS MYCIA POMIESZCZENIA KONSOLE PC WRAZ Z DRUKARKA NALEZY ZABEZPIECZYC PRZED BEZ-
POSREDNIM ODDZIALYWANIEM WILGOCI.

YAKUDO



INSTRUKCJA OBStUGI

3. SPECYFIKACJA TECHNICZNA.

ZESTAW WAZACO-ETYKIETUJACY YPS AMG12IR

3.1. Wymiary i wyglad zestawu.

Rysunek ponizej przedstawia wymiary konsoli PC z drukarkq

Ze wzgledu na mnogos$¢ mozliwych do zastosowania platform wazacych, rysunek powyzej nie przedstawia wymia-

row platformy wazacej.

Ekran dotykowy

Przycisk Wt/Wyt
konsoli PC

Panel sterujacy
drukarki

Drukarka etykiet

drukarki

Wysuwana podstawa

Konsola wagi

Listwa zasilajgca

Ostona tylna

YAKUDO



INSTRUKCJA OBStUGI

ZESTAW WAZACO-ETYKIETUJACY YPS AMG12IR
3.2. Parametry wspdlne zestawu.

PARAMETR WARTOSC |
Zasilanie 230V 50-60Hz

Temperatura pracy 5-40°C

Wilgotnos¢ 15 ~ 85% (nieskondensowana)

Pobdr mocy 190 W

Interfejs USB 2.0

Typ obudowy otwarta, stal nierdzewna,

PARAMETR ~ WARTOSC |
SPECYFIKACJE PODSTAWOWE

Nosnosc: <1500 kg

Rozdzielczos¢ przetwornika A/D: 1/ 150 000

Przetwornik tensometryczny dla DS-166: | Typ: P

Typ wyswietlacza: LCD

Rozdzielczosé wyswietlacza: zmienna

llos¢ cyfr wyswietlacza dla pola masy:

6 (wielkosc¢ cyfry: 23 x 10mm)

Wymiary konsoli DI-166:

200 x 164 x 150 (mm)

Wymiary konsoli DI-166SS:

222 x 162 x 83 (mm)

Zasilanie: 230V AC 50/60Hz lub opcjonalnie 6V DC (akumulator 1,2Ah).
Pobdr mocy: 18W dla zasilania 230V lub 0,72W dla zasilania z akumulatora (opcja)
Bezpiecznik: Typu F 250V / 1A

Zakres temperatury sSrodowiska pracy:

0°C~40°C

Wilgotnos¢ srodowiska pracy:

15-85 % (nie skondensowana)

PARAMETRY tADOWANIA AKUMULATORA

Zasilanie: 230V AC 50/60Hz
Prad tadowania: 300mA

Czas fadowania: 5~ 6 godzin
SPECYFIKACJE PRZETWORNIKA A/D

Czutosé: 0,4mV/V ~ 4mV/V
Zakres regulacji zera: 0+5mV

Zakres rownowagi zera: 0+0,5mV
Napiecie zasilania L/C DC 5V

Predkosc¢ przetwornika: 10/sek
Rozdzielczos¢ wewnetrzna: 150 000
STOPIEN SZCZELNOSCI IP

DI-166: | Brak

YAKUDO
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ZESTAW WAZACO-ETYKIETUJACY YPS AMG12IR
3.2.2.Parametry konsoli PC.

poTYCZY PARAMETR | oPIS |
Ptyta gtéwna Procesor Intel Cedar Trial Series CPU

FSB 533 MHz

Bios 16MB DIP Flash ROM

SSD 1 x CompactFlash Type I/11

Pamie¢ 2 x SO-DIMM DDRIII

. 1x seri.al ATAII (3Gb/s)

2 x Serial ATAIll (6Gb/s)

HDMI 1 x HDMI

Serial 1 x RS232 (+3 na ptycie)

USB 3xUSB

LAN 1 x LAN (Dual Realtek RTL8111C Gigabyte)

Audio Realtek ALC662 2, 2kanaty HD audio
Wyswietlacz Rozmiar 12.1”

Rozdzielczo$¢ max 800 x3(RGB)600

Gtebia kolorow 16.2M / 262 miliony koloréw

Jasnos¢ 450

Kontrast 700:1

Rozmiar plamki 0,3075x 0,3075

Kat widzenia 160° w poziomie, 140° w pionie
Ekran dotykowy Typ Infrared
Zfacze 4pinowe USB 2.0 (+5V Max.200mA), D-,D+,GND

Zasilanie

Typ zasilacza

ATX

Napiecie zasilania

240V AC 4A, 47~63Hz

Moc 90W (max)
Napiecia wyj. +12V/2,5A
Warunki pracy Temperatura pracy 0~50°C

Wilgotnos¢

5[%RH] ~ 90[%RH] bez kondensacji

T vakupo rLus



INSTRUKCJA OBStUGI

ZESTAW WAZACO-ETYKIETUJACY YPS AMG12IR
3.2.3.Parametry drukarki etykiet .

W zaleznosci od potrzeb klienta w zakresie wydruku etykiet, mozna zastosowac jeden a kilku modeli drukarek.

Seria

Rozdzielczoéé 203 dpi 300 dpi 600 dpi 203 dpi 300 dpi
Metoda drukowania Termotransfer /termiczna bezpos$rednia

Max.predkos¢ druk. do 12 ips | do 8 ips | do 4 ips do 8 ips do 6 ips
Max.szerokos¢ druk. 104 mm 108 mm 104 mm
Max. dtugos¢ druk. 4064 mm | 1854,2mm | 1016 mm 2286 mm 1016 mm

Typ obudowy

Baza i rama z aluminium (odlew). Ostona metalowa z podgladem materiatéw eksploatacyjnych

Wymiary zewnetrzne

270mm (s) x 308mm(w) x 505mm(d)

Masa wtasna

15kg

Max. Srednica rolki etykiet

208,3mm

Tasma barwigca

600 m dtugosci, gilza 1”(warstwa barwigca wewnatrz lub na zewnatrz)

Szerokos¢ tasmy barwigcej

25,Amm~114,3mm

Procesor

32-bit RSIC

Pamigc o 8MB pamieé FLASH ¢ 4MB pamieci FLASH
e 32MB SDRAM e 8MBSDRAM
o Slot dla kart SD lub rozszerzenie pamieci FLASH
Interfejs o RS232C (2400-115200 bps) e RS232C (2400-115200 bps)
e Centronics (SPP) e Centronics (SPP)
e USB 2.0 klient (petna predkos¢) e USB 2.0 klient (petna predkosc)
e PS/2 klawiatura
o Wewnetrzny Ethernet (print server)
Zasilanie Wewnetrzny zasilacz impulsowy: Wewnetrzny zasilacz impulsowy:

Wejscie: 230VAC; 3,15A; 60HZ
Wyjscie: 24 V; 8,33A; 200W

Wejécie: 230VAC; 3A; 60HZ
Wyjécie: 24 V; 3,3A; 80W

Wyswietlacz LCD

Graficzny, 128x64 pikseli, z podswietleniem

Klawiatura, wytaczniki

1 wytacznik zasilania, 6 klawiszy funkcyjnych

Czujniki

e Obecnosci etykiet (ustawiany) przepuszczalny/czujnik odblaskowy
e Korca tasmy barwigcej
e Otwarcia gtowicy

Zegar czasu rzeczywistego

Standard

Wewnetrzne czcionki

o 8 alfanumerycznych czcionek bitmapowych
Monotype Imaging ®True Type Font engine with one CG Triumvirate Bold Condensed scalable font

Kod kreskowy

Kody kreskowy 1D:

Kod 93, kod 128UUC, Kod 128ypu A, B, C, Interleave 2 of 5, EAN-8, EAN-13, EAN-128, UPC-A, UPC-E, EAN | UPC2
(5) cyfr dod., MSI, PLESSEY, POSTNET, China POST, GS1, DataBar, Logmars,

Kody kreskowe 2D:

PDF-417, Maxicode, DataMatrix, QR code, Aztech

Kat obrotu dla czcionek i ko-
déw kreskowych

0°, 90°, 180°, 270°

Jezyk programowania

TSPL-EZ™

Typ materiatéw eksploatacyj-
nych

Papier ciagly, sktadanka, wycinany, perforowany, etykiety na rolce, ze znacznikiem, przywieszka.

Grubos¢ papieru

0,06~0,30mm, 300g/m2

Srednica gilzy

25,4~76,2mm

Dtugosc etykiety

5~4064mm 5~1854,2mm 5-1016mm 5-2286mm 5~1016mm

Warunki pracy

Temp. 5~40°C, Wilgotnos$¢ 20~85% nieskondensowana

Warunki bezpieczenstwa

FCC klasa A, CE klasa A C-Tick klasa A, UL, CUL, TUV/Safety, CCC, CB

Ochrona srodowiska

Zgodne z RoHS, WEEE

Standardowe akcesoria

CD z darmowym oprogramowaniem dla Windows,
Skrécona instrukcja obstugi

Kabel zasilajacy

Kabel USB

12
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ZESTAW WAZACO-ETYKIETUJACY YPS AMG12IR

Opcje

o Interfejs 1/0 aplikatora

e Wewnetrzny zwijacz (wewnetrzny zwijacz + przekierowanie
etykiet)

o Dyspenser Peel Off (wewnetrzny zwijacz +modut dyspensera)

e Modut obcinajacy:

® RFID ready

e Wewnetrzny zwijacz (wewnetrzny zwijacz
+ przekierowanie etykiet)

Dyspenser Peel Off (wewnetrzny zwijacz
+modut dyspensera)

Multi interfejs:

Konfiguracja 1:

Wewnetrzny Ethernet print server + PS/2
dla klawiatury+Slot kart pamieci SD.
Konfiguracja 2:

Interfejs 1/0 aplikatora+wewnetrzny Et-
hernet printserver+PS/2dla klawia-
tury+Slot dla karty pamieci SD

Opcje uzytkownika

e Modut obcinaka zwykty:

Dla papieru o grubosci 0,06~0,19mm (max gest.190g/m2), 500 000 cie¢
Dla papieru o grubosci 0,20~0,25mm (max gest.250g/m2), 200 000 cie¢

e Modut obcinaka wzmocniony:

Dla papieru o grubosci 0,06~0,20mm (max gest.200g/m2), 1 000 000 cie¢
Dla papieru o grubosci 0,21~0,30mm (max gest.300g/m2), 500 00 cig¢

o Klawiatura KP-200 Plus
Klawiatura KU-007 Plus

YAKUDO
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4. PRACA Z ZESTAWEM — WAZENIE, DRUKOWANIE ETYKIET.

4.1. Wiaczanie zestawu.

( )

PAMIETAJ 11

Przed wigczeniem zasilania upewnij sie, ze szalka wagi jest pusta i czysta!

Zasilanie zestawu wigczamy w nastepujgcej kolejnosci KONSOLA WAGI - PANEL PC -> DRUKARKA.

W pierwszej kolejnosci nalezy wtgczyé zasilanie wagi. Dopiero po osiggnieciu przez wage gotowosci do pracy (wyswie-
L tlacz powinien wskazywac zerowg wartos¢ masy) mozna wtgczy¢ pozostate elementy zestawu. )
o WHtgczanie zestawu rozpoczynamy od konsoli wazacej DI166 za- = i

instalowanej na tylnej $cianie zestawu.
W tym celu nalezy nacisng¢ przycisk Wt/WYt w konsoli wagi.

.
e NET ~

SRV G e,
A

Nalezy odczeka¢ az konsola wagi wykona autotest, a na wy-
Swietlaczu pojawi sie zerowa warto$¢ masy = 0,000.

@ Aby witgczyé konsole PC nacisnij przycisk ponizej ekranu doty-
kowego z lewej strony.

14
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(3) Aby wiaczy¢ drukarke nalezy wysung¢ szuflade drukarki do
przodu, a nastepnie nacisng¢ przetgcznik WEL/WYL znajdujgcy
sie na tylnej Scianie obudowy drukarki.

4.2. Praca z programem ETIform.

4.2.1.Logowanie.

Pierwszym ekranem ktdry widzi uzytkownik w programie jest okno logowania (rys.2.1).
Po wybraniu nazwy uzytkownika i wpisaniu odpowiedniego hasta (domysine hasto: 123) rozpoczyna sie praca z pro-
gramem ETIform — terminal.

Uzytkowrsk:

admin vi‘
Hasto:
‘@ Anulyj ‘ ) OK_

Rys 2.1. Widok ekranu logowania

4.2.2.Ekran gtéwny.

Widok ekranu gtdwnego przedstawia rysunek ponizej.

= = .o Aktywne dane
Wybor aktywnej Soxil Kod kontrahenta: |[KON1
PLU Fil Kontrahent: |Przykladowy Kontrahent
Wybér aktywnego Kod towaru: |TOWAR2
Towar: |CHEOPSKA/WEDZONA
towaru 2

Nazwa zakladu: [54435633

Informacje Numer partii: {062

dodatkowe

Koszyk operacji:
S 2
Opakowania ‘ = 1 23 >
[F6]

Opakowanie: |Brak wybranego opakowania

s Wydruk etykiety Wydruk etykiety J
Paczkowanie
7] ‘ SUMAT | ccinen SUMA2  opke
D
Ustawienia ‘ ‘ Raportowanie
F8) [F5)

WYJS'Ci[g ] ‘[S] Logowanie

Zalogowany: Administrator Systemu
Grupa: Administratorzy
Data i godzina: 2009-03-03 13:34:11

Rys 2.2. Widok ekranu gtéwnego
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Na ekranie gtéwnym znajdujg sie nastepujace elementy:

- pole , Aktywne dane” stuzy do wyswietlania informacji na temat aktualnie wybranego kontrahenta, towaru,
nazwy zaktadu, numeru partii,

— pole przestawiajgce aktualnie zalogowanego uzytkownika,

- przycisk ,Wyjscie” stuzy do zamkniecia programu,

- przycisk ,Logowanie” - otwarcie okna logowania i mozliwo$¢ zmiany uzytkownika,

- przycisk ,Wybér aktywnej serii PLU” - otwarcie ekranu wybory serii PLU,

- przycisk ,Wybor aktywnego towaru” - otwarcie ekranu wybory towaru,

- przycisk ,Informacje dodatkowe” - otwarcie ekranu edycji informacji dodatkowych,

- przycisk ,Opakowania” - otwarcie ekranu konfiguracji opakowan,

- przycisk ,Paczkowanie” - otwarcie ekranu wazenia i drukowania,

- przycisk ,Ustawienia,, pozwala zmienié¢ konfiguracje programu,

- przycisk "Raportowanie” stuzy do otwarcia narzedzi drukowania raportéw,

- przyciski,<” oraz ,>” stuzgce do przetgczania pomiedzy dostepnymi koszykami operacji

- przycisk ,,Przerwa” oznaczony rysunkiem klepsydry stuzy do zablokowania dostepu innym uzytkownikom podczas
trwajacej sesji,

- przycisk ,Wydruk etykiety SUMA 1” - drukowanie etykiety sumarycznej pierwszego poziomu,

- przycisk ,Wydruk etykiety SUMA 2” - drukowanie etykiety sumarycznej drugiego poziomu.

Wydruk etykiety @
SUMAA1

Wydruk etykiety @
SUMAZ  ooka

[przecinek]

Rys 2.3. Przyciski drukowania etykiet sumarycznych

Przyciski drukowania etykiet sumarycznych sg zaznaczane w momencie gdy ktéras z etykiet sumarycznych czeka na
wydrukowanie (Rys 2.3). Tylko w tym przypadku mozliwe jest drukowanie

Alternatywa dla uzywania przyciskéw moze by¢ klawiatura. Prawie kazda funkcja reprezentowana przez
przycisk jest tez mozliwa do uruchomienia poprzez odpowiedni klawisz klawiatury. Oznaczenia klawiszy skrétu sg
umieszczone w prawym, dolnym rogu przyciskdw. Dotyczy to wszystkich ekrandw w programie.

4.2.3.Wybor serii.

Ekran wyboru serii PLU zawiera tabelg kontrahentdw, a co za tym idzie serii PLU, z posrdd ktérych nalezy
wybrac¢ aktywng serie i kontrahenta. Ekran wyboru przedstawiono na Rys 2.4.
Rys 2.4. Widok ekranu wyboru serii PLU
Wyblerz nowa aktywna serie:

Kod Nazwa skr. Nazwa pelna Kod serii  Nazwa serii
KONO Przykiad Przykladowy Kontrahent SERIAC Przykladowa Seria

@ Anulyj @ oK. o
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4.2.4.\Wybor towaru.

Ekran wyboru towaru zawiera tabelg towarow z wczesniej wybranej aktywnej serii. Ekran wyboru towaru przedstawiono
na Rys 2.5.

Wyblerz towar do wazenia:

Nazwa towaru Jedn. Nazwa opisu

Kielbasa CHLOPSKA K¢ 0 P Opis Materi:
MAT2 Filet z kurczaka szt OPIS Przykladowy Opis Materi
MAT3 BOCZEK kg

< >

Q Anulyj V] OK_

Rys 2.5. Widok ekranu wyboru towaru

Aby wybrac serie nalezy zaznaczy¢ jeden z wierszy tabeli i uzyé przycisku OK lub klawisza Enter.

4.2.5.Wybor ekran wagi.

Ekran wagi stuzy do wazenia towardow i drukowania etykiet. Wejscie na ekran wagi z poziomu ekranu gtdéwnego
za pomocg przycisku ,,Paczkowanie” jest mozliwe po serii i towaru (Rys 2.6)
Podczas przechodzenia do ekranu wagi inicjowana jest wspoétpraca programu z przetwornikiem, dlatego tez przez
pewien czas po otwarciu tego ekranu wyswietlany jest komunikat ,, Trwa inicjowanie wagi, prosze czekac”.
Gdy komunikat o inicjacji wagi wyswietlany jest zbyt dtugo moze to oznaczac ze jaki$ przedmiot znajduje sie na
platformie wazacej. Po usunieciu przedmiotu program bedzie gotowy do dalszej pracy.

Manual Waga 1

! Zeru| =
.‘;\ Tara Drukuj

Tryb
Maﬂ.’pfonn
wag [ Kopie ]

..
Potguieey o e © vrer)

Rys 2.6. Widok ekranu paczkowania
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4.2.6.Panel wskazan wagi.

W gérnej czesci ekranu wagi znajduje sie panel wskazan wagi. Znajdujg sie na nim dane iloSciowe odczytane z
przetwornika.
Gdy wybrany towar jest towarem wazonym wtedy wyswietlane sg nastepujace informacje:
- tara,
- masa,
- cenazakg,
- naleznos¢.
Taka sytuacja przedstawiona jest na Rys 2.6.
Gdy wybrany towar jest towarem sztukowym wtedy wyswietlane sg nastepujace informacje:
- ,Razy”- wartos¢ edytowana przedstawiajgca ilos¢ etykiet jaka ma zosta¢ wydrukowana; wszystkie operacje
zostang zapisane w bazie danych,
-, llos¢” — wartosé edytowana ilo$¢ jednostek w jednym opakowaniu
- cena za jednostke
- naleznosc (cena za jednostke X ilosc)
Panel wskazan wagi przy wybranym towarze sztukowym przedstawia Rys 2.7.

RAZY x ILOSC szt CENA zl/szt NALEZNOSC zI

2 3 999 29,97

Rys 2.7. Widok panelu wskazan wagi przy towarze sztukowym

Zmiana Ceny Jednostkowej

W niektérych przypadkach konieczna jest zmiana ceny jednostkowej towaru przez operatora terminalu. Jesli taka
funkcja zostata odblokowana, zmiana ceny odbywa sie poprzez edycje pola ,,CENA” na panelu wskazan wagi
(podwadjne klikniecie). Zmiana ceny jest oznaczana poprzez zaznaczenie ceny kolorem czerwonym.

4.2.7.Pasek statusu ustawien wagi.

Pasek statusu ustawien wagi znajduje sie tuz pod panelem wskazan wagi. Wyswietlone sg na nim informacje
o trybie pracy przetwornika. Oznaczenia:

~ waga niestabilna

NET wyswietlana masa jest masg netto
>0< masa netto réwna 0

Manual waga w trybie pracy ,manual”
Prepack waga w trybie pracy ,prepack”
Waga 1 aktywna platforma nr 1

Waga 2 aktywna platforma nr 2

18
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4.2.8.Podglad etykiety.

Na podgladzie etykiety przedstawiona jest etykieta uzupetniona danymi odczytanymi z wagi i bazy danych
(Rys 2.8). Podglad etykiety jest aktualizowany po wydrukowaniu etykiety.

Kurczak LUX - filet
G pa tochniczna
W ¢ s TS

on o)

o a2
o aw)

Sad v e B 2UT Yeow oy v apd VR 207

111 ——
. 0,00

111007000000

Rys 2.8. Podglad etykiety

4.2.9.Pasek sumy.
W pasku sumy (Rys 2.9) wyswietlone sg informacje :
— sumie masy lub ilosci z poprzednich operacji etykietowania,

— sumie naleznosci z poprzednich operacji etykietowania,
-~ liczbie etykiet poprawnie wydrukowanych w poprzednich operacjach etykietowania.

Suma szt: 6 Suma zt 59,94
Suma kg: 0,000 Suma zk 0,00

Rys 2.9. Pasek sumy dla towaru niewazonego i wazonego

Informacje na pasku sumy sg resetowane w momencie wydruku etykiety sumarycznej SUMA 1. Etykieta sumaryczna

SUMA 1 moze by¢ wydrukowana automatycznie lub po naci$nieciu na pomaraniczowy przycisk wyswietlajacy ilos¢
wydrukowanych etykiet. Przycisk ten jest umieszczony po lewej stronie paska sumy.

4.2.10. Ostatnie operacje.

Zaktadka ,Ostatnie operacje” zawiera informacje o poprawnych wydrukach etykiet przeprowadzonych od
ostatniego drukowania SUMA1 lub od rozpoczecia pracy z programem (Rys 2.10).

YAKUDO -
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7Godzina llosé szt Naleznos¢é = ;
12:57:07 3 29,97 | Wycofaj

12:57:10 | 3 29,97 | Wycofaj

[ Wycofaj wszystkle J

Rys 2.10. Wldok zak’radkl ,,Ostatnle operacje”

Uzytkownik w zaktadce , Ostatnie operacje” ma mozliwos¢ wycofania wybranej operacji jezeli wydrukowana etykieta
byta nieprawidtowa, zostata zniszczona lub zagubiona. Za pomoca przycisku Wycofaj wszystkie usuwane sg wszystkie
operacje wazenia/drukowania przedstawione na liscie.

Po wydrukowaniu etykiety sumarycznej SUMA 1 nie ma mozliwosci wycofania operacji wazenia/drukowania poniewaz
jest ona zapisana w bazie danych i bedzie uwzgledniona w raportach.

4.2.11. Przyciski.

W panelu po prawej stronie okna wagi umieszczono przyciski odpowiedzialne za obstuge tego okna. Panel ten

przedstawiono na Rys 2. 11.

w panelu znajduje sie nastepujace przyciski:
»Zeruj” - zerowanie wskazania masy przez aktywng wage. Funkcja ta jest réwniez dostepna z poziomu klawiatury
konsoli DI 760 pod klawiszem F4 (RE-ZERO),

- ,Tara” - ustawienie aktualnego wskazania wagi jako tare. Funkcja ta jest rowniez dostepna z poziomu klawiatury
konsoli DI 760 pod klawiszem F9 (TARE),

-, Tryb Man/Prep”- przetgczanie aktywnej wagi pomiedzy trybami ,manua
dostepna z poziomu klawiatury konsoli DI 760 pod klawiszem F1,

- ,Zmienl wage” - zmiana aktywnej wagi. Funkcja ta jest réwniez dostepna z poziomu klawiatury konsoli DI 760 pod
klawiszem F6,

-, Wyjscie” - powrét do ekranu gtéwnego. Funkcja ta jest réwniez dostepna z poziomu klawiatury konsoli DI 760
pod klawiszem esc.

I” H

i ,prepack”. Funkcja ta jest rowniez

i Zeruj
[F4)
& Drukuj
/T
— ara[Fgl g
Tryb — .
Man/Prep, Drukuyj
> Zmieh | F =
- wageeg Kopie Eol
llos¢ kopii
>(0] 1[0]
@ Wyjscie | Ukryj kopie
[Esc] —

Rys 2.11. Widok przyciskéw okna wagi.
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- ,Kopie” - rozwiniecie przycisku drukuj o ustawienia ilosci kopii wydruku (Rys 2.11). llos¢ kopii wydruku nie ma
wptywu na ilo$é zapisywanych operacji wazenia/drukowania.

- ,,Drukuj”- przycisk stuzy do wydrukowania etykiety. Po poprawnym wydrukowaniu operacja jest dodawana do
listy w zaktadce , Ostatnie operacje” i aktualizowany jest podglad etykiety.

4.2.12. Drukowanie etykiety.

Drukowanie jest mozliwe tylko w okreslonych warunkach przedstawionych w tablicy 3.

Tabela 2.1. Mozliwo$¢ drukowania etykiety

Waga stabilna

Waga niestabilna

Masa > Masa min. Masa < Masa min. Réznica pomiaréw < A
Towar Manual v % v
wazony Prepack v x x x
Towar niewazony v v v x
v" - mozna drukowaé,
X - nie mozna drukowaé,
/A - minimalna réznica odczytu masy pomiedzy kolejnymi pomiarami.

Wyjasnienie dziatania trybu prepack w programie ETlform

W trybie prepack etykieta drukowana jest automatycznie po spetnieniu odpowiednich warunkéw.

1. Pierwsze drukowanie etykiety w trybie prepack wykonywane jest po utozeniu przedmiotu na platformie wazgcej.

Masa tego przedmiotu musi by¢ wieksza od ustalonej masy minimalnej. Po ustabilizowaniu sie wagi nastepuje wydruk

etykiety. Masa minimalna jest ustalana indywidualnie dla danej platformy wazace;.

2. Wydrukowanie kolejnej etykiety jest mozliwe po spetnieniu jednego z nizej przedstawionych warunkow :

waga stabilizuje sie na poziomie réznym od masy poprzednio wazonego przedmiotu o deltal,

-~ waga stabilizuje sie na poziomie zera, a dopiero pdzniej ktadzie sie na platformie wtasciwy przedmiot do wazenia.

- wskazanie wagi zostaje odchylone o wartosc delta2 od masy poprzednio wazonego przedmiotu, dopiero pdZniej
ktadzie sie na platformie wiasciwy przedmiot do wazenia.

deltal- definiowana réznica wartos¢ ustabilizowanych kolejnych odczytéw masy pozwalajgca na wydruk etykiety w
trybie prepack. Domyslnie jest to 0,03 kg.

delta2- definiowana rdznica warto$¢ nieustabilizowanego odczytu masy a poprzednim stabilnym odczytem
pozwalajgca na wydruk etykiety w trybie prepack. Domyslnie jest to 0,5 kg.

Wspodtczynniki deltal i delta2 sg dobierane w oparciu o rodzaj zastosowanej platformy wazacej oraz preferencje
uzytkowania.

Powyzej przedstawione warunki wydruku w trybie prepack zabezpieczajg przed niechcianymi wydrukami powstatymi
np. w wyniku oddziatywania na platforme wazacg silnych ruchéw powietrza.

Masa przedmiotu musi by¢ wieksza od ustalonej masy minimalnej.

Przy sprawdzaniu warunkéw wydruku brana jest pod uwage masa brutto.

W przypadku ustawienia wartosci wspétczynnikdw deltal i delta2 na zero dziatanie trybu prepack w programie
»ETlIform” nie bedzie sie réznito od tego na innych wagach etykietujacych.

Pamieta¢ nalezy, ze wspdtczynnik deltal musi by¢ mniejszy od delta2.

Ustawienie wspofczynnikdéw nie jest dostepne z poziomu uzytkownika oprogramowania.
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4.3, Ustawienia.

Ekran ustawien jest otwierany z poziomu ekranu gtéwnego za pomocg przycisku ,Ustawienia”. Widok ekranu
ustawien przedstawiono na Rys 2.12.

Zmiana ustawien programu:
Automatyczny wydruk etykiety SUMA1
Uzyj automatycznego drukowania
llo$¢ etykiet skladowych*: 5

(*olredla maksymalng B0dé 2wykiych etyldet. po kabrych zostanle wydrukowana etyldeta SUMAT)
Ustawienia termialu wagowego
Nazwa terminalu:  Terminal wagowy nr 1
Opis terminalu.  Chiodnia plerwsza kolo drawi

Odwracanie etykiet™. v

Saapean

Ly e vkl Binat
p I W pionie wy yxiety)

Drukarka stykietujaca

Ustawienia drukarki | [ Zmien |
6 I-‘\nul\lJtL‘| @ OKL

el

Rys 2.12.Widok ekranu ustawien programu

W grupie ,, Automatyczny wydruk etykiety SUMA 1” znajdujg sie zatadowane z bazy danych ustawienia globalne
drukowania automatycznego etykiety SUMAL. Na terminalu istnieje mozliwos¢ tych ustawien.

W grupie ,Ustawienia terminalu wagowego” najwazniejszg funkcjg dla uzytkownika terminalu jest ,,Odwracanie
etykiet”. Funkcja ta jest wykorzystywana do dopasowania wydruku do kierunku nawiniecia rolki z etykietami w
drukarce.

W grupie ,,Drukarka etykietujgca” jest mozliwosé zmiany ustawien potgczonej z terminalem drukarki.

Przycisk OK stuzy do akceptacji wprowadzonych zmian i powrotu do ekranu gtéwnego.

Przycisk Anuluj stuzy do wyjscia do ekranu gtéwnego bez zapisywania zmian.

4.4. Raportowanie.

Ekrany raportowania jest otwierany z poziomu ekranu gtdwnego za pomoca przycisku ,,Raportowanie”. Widok
pierwszego ekranu ustawien przedstawiono na Rys 2. 13.
Wybér typu rapertu:
D e PR R

Qruewane wq konrshontiee din kdrych pakowonsn
dobonarm,

@ sou € oale)_ |

Rys 2.13. Widok pierwszego ekranu raportowania.
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Pierwszy ekran raportowania stuzy do wyboru rodzaju raportu jaki ma by¢ wydrukowany.
llos€ i rodzaj raportow sg uzaleznione od wykupionej wersji programu.
Po dokonaniu wyboru raportu mozna za pomocg przycisku Dalej przejs¢ do drugiego ekranu raportowania

(Rys 2.14).

Paramelry raportu:

[ = Parametry czasowe

Dane z okresu
Data poczatkowa: 24 maja

Data koficowa: 24 maja

2007 ~

2007 ~

[ = Wybrany kontrahent

Kontrahent
Kod kontrahenta do raportu:

Znajdz |

| @ Anulltﬂ;

{9 Powr(:rll ] \ g Dalojw.‘

Rys 2.14 Widok drugiego ekranu raportowania

Drugi ekran raportowania stuzy do wyboru odpowiednich parametréw raportu. Rodzaj ustawien zalezy od wczesniej

wybranego typu raportu.

Za pomocg przycisku Dalej mozna przejs¢ do kolejnego okna raportéw (Rys 2.15).
Przycisk Powrét pozwala przejs¢ do pierwszego ekranu raportowania.

Przycisk Anuluj powoduje powrdt do ekranu gtéwnego.

Podglad raportu:
|

1 o1 Al e -

Vs an
Frahtasien Vvt et

B e
LR R
3 i reeass
3 fidtiseass
Tistaneass
Fiotinaana
Fivtaheass
[T
Tistivacas
Tt znacaa

0 Fhemeces
[T FT =

S TP
Fhatsnacba
Fivtzvacas
fitisnans
Fistivauns

T fistireeass

Fivtsnaans

EEEEEBEBEBEBERE

CES

6 ]l o,

Rys 2.15. Widok trzeciego ekranu raportowania

W trzecim ekranie raportowania widoczny jest podglad wydruku gotowego raportu. Raport mozna wydrukowac za
pomocg przycisku Drukuj lub zmieni¢ ustawienia wracajgc do poprzednich ekranow.

YAKUDO
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4.5. Opakowania.
Ekran konfiguracji opakowan otwierany jest z poziomu ekranu gtéwnego za pomocg przycisku ,,Opakowania”.
Widok ekranu konfiguracji opakowan przedstawiono na Rys. 2.16.

Wybieranie konfiguracji opakowar:

Rodzaje opakowan:
L X 1| Doda
Tacka mola Tacka drodmo
N\
- 1,500 [
Y 1,100[ Usuf
Pogamniki
Pogemenk SO Pogemenk 200
Dane szczegdlowe:
Kod: L3
Tara: 0,110

@ Anul%)“

@ ox

"

Rys 2.16. Widok ekranu konfiguracji opakowan

Ekran konfiguracji opakowan stuzy do zdefiniowania tary towaru w oparciu o zdefiniowane opakowania. Na liscie po
lewej stronie ekranu uzytkownik wybiera opakowanie ktére ma zamiar dodac do tacznej tary, nastepnie wybiera ilos¢
opakowan i zatwierdza przyciskiem ,Dodaj”. W tym momencie opakowania wyswietlane sg na lisScie dodanych
opakowan. Kazdg z pozycji mozna usungc z listy za pomocg przycisku ,Usun”. Catkowita tara jest zatwierdzana za
pomocg przycisku ,0K”, jednoczes$nie okno konfiguracji opakowan zostaje zamkniete. Wyliczona tara jest
wprowadzana automatycznie do ustawien ekranu wazenia.

4.6. Programowanie i edycja danych.

Informacje zwigzane z programowaniem danych i ich edycjg sg zawarte w instrukcji do programu ETIform.
Jesli razem z zestawem wazgco etykietujgcym nie otrzymates instrukcji do programu ETiform zgtos ten fakt swo-
jemu opiekunowi handlowemu.
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5. OBStUGA DRUKARKI ETYKIET.
5.1. Budowa drukarki.

Wskazniki LED

Wyswietlacz ——

Klawiatura ——

L Ostona boczna

Wyjscie etykiet, papieru >

Dolna przednia ostona

Prowadnica etykiet

Szpula zwijajgca

tasme barwiaca . .
Blokada rolki etykiet

Przycisk zwolnienia

blokadv szouli P / Szpula rolki etykiet
Prowadnica tasmy ~3 !
barwigcej
Modut gtowicy '
termicznej ~——— Szpula na tasme barwiaca

Watek podajacy ety-
kietv 2 . . . .
~— Napinacz tasmy z etykietami

Prowadnica tasmy etykiet
Prowadnica etykiet

Sruba regulacji pozycji
podzespotu gtowicy

Sruba regulacji pozycji
podzespotu gtowicy

Sruby regulacji docisku
gtowicy termicznej
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Czujnik obecnosci
tasmy barwigcej

Czujnik obecnosci
etykiet

Okno na papier w

formacie sktadanym
Port GPIO

Port LPT
*Slot karty pamieci SD
Port USB
————— Port Ethernet

Port RS232C ] Port PS/2

Gniazdo zasilajace —— ™ Wytacznik zasilania

5.2. Panel sterujacy.

@ rower @ onLNE @ ErrOR Wskazniki LED

GOTOWA

TTP24 6MPro Wyswietlacz LCD

V6.97.2

Klawiatura
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LED Status Wskazanie
I WYL Drukarka wyfaczona
(4) POWER
Wt Drukarka wtaczona
Wt Gotowosc¢ do drukowania
fZ) ONLINE _ Pauza
Pulsuje
Trwa tadowanie danych
WYL Gotowosc¢ do drukowania
@I ERROR Wt »OTWARTA GLOWICA” lub ,,BLAD OBCINAKA”
Pulsuje ,BRAK PAPIERU”, BLOKADA PAPIERU” lub BRAK TASMY BARWIACE)J
Klawisz Funkcjonalnos¢

1.Wejscie do MENU
2.Wyjscie z MENU lub anulowanie ustawien i powrét do poprzedniego menu

=] MENU

@ PAUSE Pauza/zakonczenie operacji drukowania

‘LI FEED Wysuw jednej etykiety

Przechodzenie w gére menu

DOWN Przechodzenie w dot menu

SELECT Wejscie/Wybor opcji zaznaczonej kursorem

5.3. Zaktadanie rolki etykiet — wersja z wewnetrznym zwijaczem podktadu.

Otworz boczng ostone drukarki.
Zwolnij blokade podzespotu gtowicy termiczne;j

Ustaw blokade rolki etykiet w pozycji poziome;j

CO®eC

Wsun rolke etykiet i ustaw blokade rolki w pozycji
pionowej dosuwajac jg do krawedzi rolki (patrz zdje-
cie obok)

®

Przeciagnij tasme z etykietami tak jak na zdjeciu
obok tzn. nad prowadnica, pod watkiem napinaja-
cym, przez szczeline czujnika obecnosci etykiet.

@ Nacisnij na dzwignie zwalniajgcg watek dociskowy,
aby umozliwié przetozenie tasmy pomiedzy watkiem
podajacym a rolka dociskajaca.

YAKUDO
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6 Przetdz papierowg tasme pomiedzy pod belka dys-
pensera i pod watkiem podajgcym -czarny gumo-
wany, a rolkg dociskajgcg - biata plastikowa.

@ Przeciagnij tasme dalej w kierunku rolki zwijajacej
podktad, a nastepnie zawin na szpuli odbierajgce;.

L\ PAMIETAIJ!

Aby unikngé naklejania sie etykiet na szpule zwijajacag podktad zaleca sie usuniecie etykiet na odcinku okoto
30cm tzn. pomiedzy czujnikiem obecnosci etykiet, a szpulg zwijajaca.

@ Po zatozeniu tasmy z etykietami (tor prowadzenia poka-
zany na zdjeciu obok), nalezy zmieni¢ potozenie czujnika
obecnosci odklejonej etykiety (patrz zdjecia ponizej)
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@ Aby sprawdzi¢ poprawnos¢ zatozenia tasmy z etykie-
tami nalezy sprawdzi¢ wysuw etykiet. W tym celu naci-
$nij przycisk WYSUW [FEED].

L\ PAMIETAIJ!

Po zmianie etykiet/papieru zaleca sie przeprowadzenie kalibracji czujnika przerwy/znacznika.

5.4. Usuwanie papierowego podktadu - wersja z wewnetrznym zwijaczem podkfadu.

0 Odetnij papierowg tasme z lewej strony szpuli zwijaja-
cej.

9 Nacisnij na przycisk [PUSH] zwalniajacy blokade papieru
na szpuli.

9 Usun papierowy podktad.
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5.5. Regulacja podzespotu gtowicy termiczne;.

5.5.1. Regulacja docisku gtowicy termiczne;j.

Do regulacji docisku gtowicy termicznej stuzg dwie
$ruby zakonczone plastikowymi pokrettami umieszczonymi Kierunek
na podzespole gtowicy termiczne;.

Ze wzgledu na fakt, ze papier/etykiety bez wzgledu na szero-
kos¢ sg zawsze prowadzone lewg strong gtowicy, a ich gru-
bos¢ jest r6zna, moze zachodzi¢ koniecznosé regulacji doci-
sku gtowicy by uzyskac zadowalajacy efekt druku.

Na przyktad dla papieru/etykiet o szerokosci okoto 10cm,
oba pokretta docisku powinny by¢ ustawione na tym samym
poziomie. Jesli natomiast papier/etykiety majg szerokos¢
okoto 5 cm, nalezy zwiekszy¢ docisk lewej strony, zmniejsza-
jac jednoczesnie docisk z prawe;.

zwiekﬁzania
docisk’,&!

5.5.2.Regulacja pozycji gtowicy termiczne;j.

Aby uzyskac dobrej jakosci wydruk, gtowica wzgle-
dem watka podajgcego papier/etykiety musi by¢ odpowied-
nio ustawiona. Do regulacji pozycji gtowicy stuzg dwie Sruby
(patrz zdjecie obok). Ustawienia te mogg by¢ rézne w zalez-
nosci od grubosci papieru/etykiety.

Domyslenie drukarka jest ustawiona dla standardowej gru-
bosci nosnika druku tj. 0,20 mm.

Staba jakos¢ wydruku przy stosowaniu papieru cienszego niz
0,20 mm moze by¢ spowodowana brakiem optymalnej pozy- Sruby regulacji linii
cji gtowicy wzgledem watka podajgcego.

By w takim przypadku poprawic¢ jakos¢ wydruku nalezy
zwiekszy¢ docisk gtowicy termicznej (patrz 3.7.1) lub obraca-
jac sruby regulacji linii przeciwnie do ruchu wskazéwek ze-
gara ustawic gtowice w kierunku wysuwu papieru.

Tylko doktadne ustawienie gtowicy termicznej pozwoli na uzyskanie satysfakcjonujgcego wydruku

5.6. Kalibracja.

| |
Znaconik ] [ Tryb cigghy

| | l
Proeddruk Preeddruk J [ Whypleie

]
Whyjicle

[ J (
( ) (
[ Reamw ) ([ meany ][ Aean
| J
[ J (
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5.6.1. Kalibracja przerwy.

rKalibracja 1/4 ’Przerwa 1/4‘
Znacznik Reczny
Tryb ciagty Przeddruk

Woybierz [Przerwa] i nacisnij .
Korzystajac z klawisza [DOWN@} i [UP @] wybierz metode kalibracji przerwy.

Wyboér potwierdz naciskajac klawisz .
Aby anulowac wybér i wréci¢ do poprzedniego menu nacisnij klawisz .

N
L\ PAMIETAJ!
Jesli dane o trybie druku zostang wystane do drukarki z poziomu programu lub sterownika, ustawienia do-
konane na panelu sterujgcym zostang nadpisane.
J
Tryb Ekran Opis kalibracji
Auto Po wyborze [Auto] pojawi sie komunikat jak obok i drukarka w celu
IS kalibracji wysunie 2-3 etykiety. Po prawidtowej kalibracji ekranu
futo wréci do poprzedniego menu.
Reczny
W przypadku gdy kalibracja w trybie[Auto] sie nie powiodta, nalezy wykonac kalibracje w trybie recznym
Nacisnij klawisz by wybraé pozycje ktérej wartosé chcesz
Diugos$¢ papieru ustawic i klawisz by zmienic¢ jej wartos¢. Wartos¢ mozna zmie-
00812 dot nia¢ w zakresie od ,,0” do ,,9” oraz dot/mm. Aby potwierdzi¢ wybor
nacisnij klawisz (Cseuecr |
Nacisnij klawisz by wybra¢ pozycje ktérej wartosé chcesz
Rozmiar przerwy ustawié i klawisz by zmienic¢ jej wartos¢. Wartos¢ mozna zmie-

0024 dot nia¢ w zakresie od ,,0” do ,,9” oraz dot/mm. Aby potwierdzi¢ wybor

nacisnij klawisz (seueer ],

Otwdrz mechanizm gtowicy termicznej, ustaw papierowy podktad
Przerwa etykiety w szczelinie czujnika (patrz zdjecie obok) i naci$nij klawisz

St by zapisa¢ dane o podktadzie.

Natezenie X
Poziom odn. XXX

Nastepnie ustaw w szczelinie czujnika etykiete wraz z podktadem

zizerwa ‘ (patrz zdjecie obok) i naci$nij klawisz by zapisac dane o etykie-
an papreru cie z podktadem.

Natezenie X
Poziom odn. XXX
Po zakonczonej kalibracji pojawi sie komunikat jak obok i ekran
Frzerua wrdci do poprzedniego menu
Wykonano
Natezenie X
Poziom odn. XXX
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Tryb

Ekran

| Opis kalibracji

Przeddruk

Funkcja pozwala na ustawienie dtugosci papieru i przerwy przed wykonaniem kalibracji w trybie auto. Usta-
wienia te pozwalajg na doktadniejszg kalibracje.

Dlugos¢ papieru
00812 dot

Po wyborze [Przeddruk] pojawi sie komunikat jak obok.

Nacisnij klawisz by wybrac pozycje ktorej wartos¢ chcesz usta-
wic i klawisz by zmieni¢ jej wartos¢. Wartos¢ mozna zmienia¢ w
zakresie od ,,0” do ,,9” oraz dot/mm. Aby potwierdzi¢ wybdr nacisnij

klawisz [ st ),

Rozmiar przerwy

Nacisnij klawisz by wybrac pozycje ktorej wartos¢ chcesz usta-
wic i klawisz by zmieni¢ jej wartos¢. Wartos¢ mozna zmienia¢ w

0024 dot zakresie od ,,0” do ,,9” oraz dot/mm. Aby potwierdzi¢ wybdr nacisnij
Klawisz [ s ],
Drukarka automatycznie wysunie etykiety. Po zakonczonej kalibracji
P czujnika pojawi sie komunikat jak obok , nastepnie ekran wréci do po-
Przeddruk

przedniego menu.

5.6.2.Kalibracja znacznika.

Funkcja umozliwia kalibracje czujnika w przypadku korzystania z etykiet/papieru oddzielonych znacznikiem.

.

(Kalibracja 2/4
Przerwa

Znacznik

Tryb ciagly

Wybierz [Znacznik] i nacisnij .
Korzystajac z klawisza [DOWN@} i [UP ®] wybierz metode kalibracji przerwy.

Wybér potwierdz naciskajac klawisz |_SELECT J,
Aby anulowaé wybor i wrécié do poprzedniego menu nacisnij klawisz .

Znacznik 1/4
Reczny
Przeddruk

Tryb

Ekran

Opis kalibracji

Auto

Znacznik
Auto

Po wyborze [Auto] pojawi sie komunikat jak obok i drukarka w celu kali-
bracji wysunie 2-3 etykiety. Po prawidtowej kalibracji ekranu wréci do
poprzedniego menu.

Reczny

W przypadku gdy kalibracja w trybie[Auto] sie nie powiodta, nalezy wykona¢ kalibracje w trybie recznym

Diugosé papieru
00151 dot

Nacisnij klawisz by wybraé pozycje ktérej wartos¢ chcesz ustawic
i klawisz by zmienié jej wartos¢. Wartos¢ mozna zmienia¢ w za-
kresie od ,,0” do ,,9” oraz dot/mm. Aby potwierdzi¢ wybdr nacisnij kla-

wisz .

Rozmiar przerwy
0024 dot

Nacisnij klawisz by wybraé pozycje ktérej wartos¢ chcesz ustawic
i klawisz by zmieni¢ jej wartos¢. Wartos¢ mozna zmieniac¢ w za-
kresie od ,,0” do ,,9” oraz dot/mm. Aby potwierdzi¢ wybdr nacisnij kla-

wisz ,
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Ekran Opis kalibracji

Otwdrz mechanizm gtowicy termicznej, ustaw czarny znacznik w szczeli-
Znacznik nie czujnika (patrz zdjecie obok) i nacisnij klawisz by zapisac dane
Skan znaku o podktadzie.
Natezenie X
Poziom odn. XXX

Nastepnie ustaw w szczelinie czujnika papier bez znacznika (patrz zdje-
Znacznik cie obok) i nacis$nij klawisz by zapisa¢ dane o etykiecie z podkta-
Skan papieru dem.
Natezenie X
Poziom odn. XXX

2\ PAMIETAIJ!

Wartos$¢ poziomu odniesienia dla znacznika powinna by¢ wyzsza niz dla papieru (ponad
128). W przypadku gdy czujnik ma problemy z odczytem nalezy recznie ustawi¢ wartos¢
natezenia do zadanego poziomu korzystajac z klawiszy V@i (> @),

Znacznik
Wykonano
Natezenie X
Poziom odn. XXX

Po zakonczonej kalibracji pojawi sie komunikat jak obok i ekran wréci do
poprzedniego menu.

Przeddruk

Funkcja pozwala na ustawienie dtugosci papieru i przerwy przed wykonaniem kalibracji w trybie auto. Usta-
wienia te pozwalajg na doktadniejszg kalibracje.

Diugos¢ papieru
00812 dot

Po wyborze [Przeddruk] pojawi sie komunikat jak obok.

Nacisnij klawisz by wybra¢ pozycje ktérej wartosé chcesz ustawié
i klawisz by zmieni¢ jej wartos¢. Wartosé mozna zmienia¢ w za-
kresie od ,,0” do ,,9” oraz dot/mm. Aby potwierdzi¢ wybdr nacisnij kla-

wisz _

Rozmiar przerwy

Nacisnij klawisz by wybra¢ pozycje ktérej wartosé chcesz ustawié
i klawisz by zmieni¢ jej warto$é. Warto$¢ mozna zmienia¢ w za-
kresie od ,,0” do ,,9” oraz dot/mm. Aby potwierdzi¢ wybdr nacisnij kla-

0024 dot
wisz [seeer ]
- Drukarka automatycznie wysunie etykiety. Po zakornczonej kalibracji
A czujnika pojawi sie komunikat jak obok , nastepnie ekran wréci do po-
Przeddruk

przedniego menu.

5.6.3.Kalibracja — tryb ciagty.

Funkcja umozliwia kalibracje czujnika w przypadku korzystania z etykiet/papieru w formie ciggte;j.

'Kalibracja 3/4

Znacznik

Wyjscie

1/3

Tryb ciagty

Reczny

Wyjscie

L J
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Tryb Ekran Opis kalibracji

Auto Po wyborze [Auto] pojawi sie komunikat jak obok i drukarka w celu
Tryb ciagty kalibracji wysunie 2-3 etykiety. Po prawidtowej kalibracji ekranu
Auto wréci do poprzedniego menu.

Reczny

W przypadku gdy kalibracja w trybie[Auto] sie nie powiodta, nalezy wykona¢ kalibracje w trybie recznym

Nacisnij klawisz by wybra¢ pozycje ktérej wartosé chcesz

Tryb ciagity
ustawic i klawisz by zmieni¢ jej warto$¢. Wartos¢ mozna

Usun etykiete

Natezenie X zmienia¢ w zakresie od ,,0” do ,,9” oraz dot/mm. Aby potwierdzi¢
Poziom odn. XXX wybér naciénij klawisz [ st

Tryb ciagly Nacisnij klawisz by wybrac pozycje ktorej wartos¢ chcesz

Skan papieru ustawic i klawisz by zmieni¢ jej warto$¢. Wartosé¢ mozna

Natezenie x zmienia¢ w zakresie od ,,0” do ,,9” oraz dot/mm. Aby potwierdzi¢
Poziom odn. xxX wyb6r naciénij klawisz [ st ],

Otwdrz mechanizm gtowicy termicznej, ustaw papierowy podktad
Tryb ciagty etykiety w szczelinie czujnika (patrz zdjecie obok) i nacisnij klawisz
Wykonan? by zapisa¢ dane o podktadzie.
Natezenie X
Poziom odn. XXX

5.7. Informacja o przebiegu — ilosci wydrukowanych etykiet.

Funkcja pozwala na podglad informacji o catkowitej dtugosci i ilosci wydrukowanych etykiet/papieru.

Serwis 2/3 Ilo$¢ metrdw
Inicjalizacja 21
Ilos¢ etykiet
Serial info L

5.8. Informacja o numerze seryjnym.

Funkcja pozwala na podglad informacji o numerze seryjnym.

Serwis 3/3 Numer seryijny:
Inicjalizacja MP62300125
Przebieg
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5.9. Codzienne czynnosci obstugowe.

Ponizej opisane sg podstawowe czynnosci obstugowe i czyszczace.
Do czyszczenia drukarki nalezy uzywaé nastepujacych srodkow:
e Pisak do czyszczenia gtowic termicznych lub wacik
e Delikatna tkanina
e Szczotka ssgco zdmuchujaca
e 100% etanol

Czesci drukarki | Metoda Czestotliwos¢ dziatan obstugowych
Gtowica ter- e Przed przystapieniem do czyszczenia gto- | Gtowice nalezy czysci¢ kazdorazowo przed za-
miczna wicy termicznej nalezy bezwzglednie wy- | tozeniem nowej rolki etykiet.

taczyd zasilanie drukarki.

e Po wyltgczeniu zasilania nalezy odczekaé
kilka minut by gtowica termiczna sie
schtodzita

e Do czyszczenia gtowicy nalezy stosowaé
tylko rekomendowane przez producenta
Srodki (pisak czyszczacy, wacik nasgczony
100% etanolem)

Gtowica termiczna

Gtowica drukujgca

Element termiczny

f

Element termiczny

/

Pisak czyszczacy

Watek podajacy | e Wytgcz zasilanie drukarki. Watek nalezy czyscic¢ kazdorazowo przed
e Wyczy$é watek zwilzong etanolem tka- zmiang rolki etykiet na nowa.
ning lub wacikiem.
Dyspenser, néz | Tkanina zwilzona etanolem. W razie potrzeby
Czujnik Sprezone powietrze lub odkurzacz Raz na miesigc
Obudowa Wilgotna (zwilzona wodg) tkanina W razie potrzeby
Whnetrze Szczotka lub odkurzacz W razie potrzeby

@ PAMIETAJ!

Nie nalezy dotykac powierzchni gtowicy dtonig. Po ewentualnym dotknieciu nalezy ostroznie wyczysci¢ po-
wierzchnie gtowicy uzywajgc 100% etanolu.

o Do czyszczenia gtowicy uzywac tylko i wytacznie 100% etanolu. Stosowanie innych srodkéw np. spirytusu me-
dycznego, moze uszkodzi¢ gtowice.

e  Regularne czyszczenie podzespotu gtowicy termicznej i czujnika (co zmiane etykiet) wydtuza jej zywotnosc.
. J

Szczegdtowe informacje dotyczace drukarki znajdziesz w petnej wersji instrukcji obstugi drukarki TTP246Mpro.
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6. OBSLtUGA WAGI.

6.1. Opis konsoli.

Waga sktada sie z dwéch elementéw z platformy wazacej oraz z tzw. miernika czyli konsoli wazace;j.
W opisywanym zestawie zastosowano konsole DI166 japoniskiej firmy DIGI Teraoka Seiko.
Konsola DI166 jest zamontowana na tylnej Scianie zestawu, za$ platforma w zaleznosci od typu i specyfiki pracy,
moze by¢ ustawiona obok zestawu lub na specjalnym stojaku.

Zdjecie powyzej przedstawia front konsoli DI166.

6.1.1.O0pis klawiatury.

Funkcja Klawisz Funkcjonalno$é

Wt / WYL Witaczanie lub wytaczanie konsoli wagi.
Rezero Zerowanie wskazan masy.

Tara Wprowadzanie lub kasowania tary

Tara cyfrowa

Wprowadzanie wartosci tary cyfrowej w trybie wazenia
lub ruch kursora w lewo dla wprowadzania danych.

Jednostka masy

Przetgczanie jednostki kg (kilogram) na Ib (funt)
lub zmiana wartosci 1€ 0 dla wprowadzanych danych.
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6.1.2.0pis wyswietlacza.

Waga posiada 6 wyswietlaczy numerycznych LCD dla wskazan masy.
Tabela ponizej opisuje znaczenie wskaznikéw umieszczonych na wyswietlaczu.

Opis / Symbol Znaczenie wskaznika ¥ nad symbolem
Re-zero -)O(- Stabilno$¢ wskazan pomiaru ,,zera”
Netto N ET Wprowadzona tara opakowania/tacki
Pomiar ~ Stabilny pomiar
tA;rumuIa- ||j Niski poziom napiecia baterii
k la-
tAorumu a I’Z} Status fadowania akumulatora
Symbol Znaczenie symbolu
Jednostka kg |b Zaswiecony @ gdy jednostka masy jest kilogram.
masy Zaswiecony [} gdy jednostkg masy jest funt.
Set Point HIGH Zaswiecony, gdy wazona masa jest wyzsza niz SetPoint2
Set Point m Zaswiecony, gdy wazona masa jest pomiedzy SetPointl i SetPoint2
. Zaswiecony, gdy wazona masa jest ponizej SetPointl oraz wyzsza niz 1d (war-
set Point tos¢ jednej dziatki).

6.1.3.Wtaczenie i wytgczenie wagi.

DOBRZE ZLE

Przed wiaczeniem nalezy sprawdz czy platforma wagi jest po-

prawnie ustawiona. Do kontroli stuzy wskaznik poziomu (patrz O ,;»?
rysunki obok) N

Waga jest zasilana prgdem zmiennym o napieciu 230V (lub opcjonalnie prgdem statym 6V z zainstalowanego aku-
mulatora).

Po podtaczeniu wtyku do gniazda zasilajgcego i po nacisnieciu klawisza Wt/WYt@ konsola wyswietli nastepu-
jace informacje (patrz ponizej). Dodatkowo podczas testu zostajg sprawdzone podzespoty i ich gotowos¢ do dziata-
nia.
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Stan wyswietlacza po witgczeniu konsoli : wersja programu

test wyswietlacza

gotowos¢ do wazenia

Jesli wynik testu jest pozytywny wyswietlacz powinien wskazywac¢ wartos¢ zerowa (kg).
Ilos¢ miejsc po przecinku jest zalezna od ustawionego zakresu wazenia.

4 \
PAMIETAIJ!I
Podczas witaczania konsoli, szalka platformy wazacej powinna by¢ pusta.
W przeciwnym przypadku waga nie przejdzie pozytywnie testu, a na wyswietlaczu pojawi sie
komunikat o btedzie: F

. J

6.2. Legalizacja wagi.

Wagi oparte na konsoli DI166/DI166SS jest poddana ocenie zgodnosci opisanej w rozporzgdzeniu Ministra
Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 11 grudnia 2003 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla wag nieauto-
matycznych podlegajacych ocenie zgodnosci (Dz. U. z 2004 r. Nr 4, poz. 23), ktdre wdraza dyrektywe 90/384/EWG.
Na tabliczce znamionowej oraz elementach urzadzenia znajdujg sie:

- znak CE,
- dwie ostatnie cyfry roku i numer jednostki notyfikowanej, ktora dokonata legalizacji WE lub dwie ostatnie cyfry roku

i numer jednostki notyfikowanej, ktdra sprawuje nadzér nad systemem jakosci producenta,
- zielona, kwadratowa nalepka z nadrukowang duzg, czarng literg ,M”,
- plomba zabezpieczajgca dostep do elementdéw adjustacji.

N
UWAGAI!!!
Waga podlega legalizacji ponownej zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Okres waznosci okreslajg aktualne przepisy.
Obowigzek przestrzegania terminéw legalizacji ponownej spoczywa na uzytkowniku.
J

6.3. Specyfikacje i inne szczegétowe informacje.
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Szczegbtowy opis specyfikacji uzytkownika znajduje sie w petnej wersji instrukcji obstugi. Aby otrzymacé petna
wersje instrukcji obstugi do DI-166 zwrd¢ sie do swojego opiekuna handlowego.
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7.KONSOLA PC.

7.1. Ekran dotykowy — obstuga codzienna.

Jednym z elementéw sktadowych zestawu YPS jest panel PC wyposazony w ekran dotykowy. Ze wzgledu na

charakter pracy, specyfike miejsc instalacji zestawu oraz na technologie w jakiej zostat wykonany ekran dotykowy,
nalezy zwrécic szczegdlng uwage na jego uzytkownie.

Dla poprawnej i bezawaryjnej pracy konsoli PC niezbedne jest by jej powierzchnia byta wolna od zanieczyszczen.

'

PAMIETAJ!!!

Ekran dotykowy nalezy przecierac zwilzong, miekka tkanina.
Do czyszczenia NIE NALEZY stosowac agresywnych detergentéw, rozpuszczalnikéw i ich po-
chodnych, oraz ostrych narzedzi takich jak wkretaki, noze, skrobaki itp.

. J
7.2. Ekran dotykowy — kalibracja.

W przypadku gdy podczas pracy na konsoli operator stwierdzi nieprawidtowosci polegajgce na btednym od-
czycie przez komputer miejsca (punktu) dotyku zaleca sie sprawdzenie czystosci powierzchni ekranu. Gdy jednak
mimo przetarcia ekranu i jego krawedzi sytuacja nie ulega poprawie nalezy przeprowadzi¢ kalibracje ekranu.

(1] Aby skalibrowac¢ ekran dotykowy nalezy urucho-
mi¢ program do kalibracji ktérego ikona (skrét)
znajduje sie na pulpicie. Pojawi sie okno pro-
gramu narzedziowego.

[1start @ u?m_] @H ._'.J PL“ GRLOR zufsg:c:;-uz =

2] Dotknij PELNA KALIBRACIA (Full Calibrating) 2

Mapping

libra
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4 N\
PAMIETAJ I!!

Opcje MAPOWANIE (Mapping) nalezy wybra¢ w przypadku korzystania z kilku ekranéw dotykowych
przy wybranym statusie ,,multiscreen”

Opcje PELNEJ KALIBRACII (Full Calibrating) nalezy wybraé w przypadku:

- po zainstalowaniu lub zmianie ekranu dotykowego na nowy.

-gdy stwierdzisz btedny odczyt pozycji dotyku ekranu.

Opcje KALIBRACJI CZESCIOWEJ (Region Calibrate) nalezy wybrac gdy zachodzi potrzeba kalibracji
tylko czesci ekranu.

Opcje RESET wybieramy w przypadku powrotu do domysinych ustawien kalibracji.

(1] Dotknij i przytrzymaj wskazane jeden po drugim
cztery punkty w naroznikach ekranu.
Punkty kalibracyjne pojawiajg sie w nastepujacej
kolejnosci: prawy-gérny = prawy dolny = lewy-
goérny - lewy dolny.
Punkt kalibracyjny nalezy przytrzymad przez
okoto 5 sekund

®  Aby zakonczy¢ kalibracje dotknij [OK]
Aby powtdrzy¢ dotknij [Reclaibrate].
Aby anulowac¢ dotknij [Cancel]

Click "OK" to save and exit, Click "Cancel" to exit without saving
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8. KOMUNIKATY O BtEDACH.

8.1. Opis bteddw drukarki.

Tabela ponizej zawiera wykaz najczesciej wystepujgcych btedéw wystepujacych przy obstudze drukarki. W

przypadku gdy zawarte sugestie dotyczgce danego btedu nie przyniosg efektu nalezy skontaktowad sie z serwisem

wskazanym przez sprzedawce urzadzenia.

Problem

Mozliwa przyczyna

Metoda usuniecia problemu

Wskaznik LED zasilania nie
Swieci sie

o Niepoprawnie osadzona lub wysunieta
wtyczka kabla zasilajgcego.

e Sprawdz? i poprawnie wtdz wtyk zasilajgcy do
gniazda drukarki.
e Wiacz zasilanie drukarki

Otwarta glowica

e Otwarty zespot gtowicy termicznej.

e Zamknij zespot gtowicy termicznej

Brak tasmy

o Skonczyta sie tasma barwigca.
e Btednie zatozona tasma barwiaca.

e Zatdz nowa tasme barwiaca.
e Sprawdz poprawnos¢ zatozenia tasmy barwigcej.

Brak etykiet

e Koniec etykiet.
o Btednie zatozone etykiety.
o Nieskalibrowany czujnik przerwy/znacznika.

e  Zatdz nowa rolke etykiet
e Sprawdz poprawno$¢ zatozenia rolki etykiet
e  Wykonaj kalibracje czujnika przerwy/znacznika.

Zaciecie papieru

e Zle ustawiony czujnik przerwy/znacznika.

e Upewnij sie czy etykieta jest dobrze usta-
wiona.

e Zablokowany tor przesuwu etykiety.

e Wykonaj kalibracje czujnika przerwy/znacznika.
e Ustaw poprawny rozmiar etykiety.

Odbierz etykiete

e Odblokowana funkcja ODKLEJANIA.

e W przypadku zainstalowanego modutu z czujni-
kiem PEEL OFF usun etykiete.

e W przypadku braku modutu czujnika PEEL OFF
zainstaluj go wytaczajac uprzednio zasilanie.

e Sprawdz poprawnos¢ osadzenia wtyczki czujnika

e Zablokowany obcinak.
e Brak zainstalowanego obcinaka.
e Uszkodzony sterownik obcinaka.

e W przypadku drukarki z modutem obcinajacym
nacisnij UP lub DOWN w celu obrdcenia nozaw
dot lub w gdre, by néz sie ustawit w poprawne;j

UP: Przéd pozycji.
. Tyt e Usun etykiete.
e Upewnij sie ze grubos¢ etykiety jest mniejsza od
MENU : Wyjécie 200g/m?2 dla normalnego modutu obcinajgcego i
mniejsza od 300g/m2 dla modutu wzmocnio-
nego.
e Wymien sterownik modutu obcinajacego.
Nie drukuje o Niepoprawnie wpieta wtyczka kabla RS, USB e Sprawdz potaczenie kabla z interfejsem.

lub LPT.
o W przypadku korzystania z portu szerego-
wego btednie wykonany kabel potaczeniowy.

e Jesli korzystasz z portu szeregowego:

-sprawdz poprawnos¢ wykonania kabla (pin to pin)

-Sprawdz parametry portu

e Jesli korzystasz z portu LAN:

-Sprawdz czy dioda LED gniazda RJ45swieci na zie-
lono

-Sprawdz czy dioda pomarariczowa mruga

-Sprawdz czy drukarka ma nadany adres IP (DHCP)

-Sprawdz czy drukarka ma poprawny adres statyczny

-Odczekaj kilka sekund by drukarka sprébowata na-
wigza¢ komunikacje i sprawdz ponownie usta-
wienia adresu IP.

e Zmien kabel na nowy.
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e Tasma barwigca i papier nie sg kompatybilne.

e Sprawd? poprawno$¢ zatozenia tasmy (strona).
e Zatdéz ponownie tasme barwiaca.

e Wyczysc¢ gtowice termiczna.

¢ Nieprawidtowe ustawienia intensywnosci druku.
e Niepoprawnie wpieta wtyczka do gtowicy termicz-
nej, wytacz zasilanie drukarki i wepnij poprawnie
wtyczke.

Sprawdz czy wtyczka sterownika silnika jest po-
prawnie wpieta.

Sprawdz czy aplikacja z ktérej korzystasz ma usta-
wiong komende PRINT na konicu pliku i CRLF na
koncu kazdej linii komend.

Przepetniona pamiec
(FLASH/DRAM)

e Brak wolnej pamieci.

Usun niepotrzebne pliki.

Maksymalna ilos$¢ plikéw w pamieci DRAM to 50
dla drukarek TTP-246MPro, TTP-344MPro i 256
plikow dla TTP-2410Mi TTP-346M.

Maksymalna przestrzen adresowalna pamieci
DRAM to 256KB dla TTP246MPro i TTP-344MPro i
2048KB dla TTP-2410M i TTP-346M.

Maksymalna ilos$¢ plikdw w pamieci FLASH to 256.
Maksymalna przestrzen adresowalna pamieci
FLASH to 2560KB dla TTP-246MPro i TTP-344MPro
i 6656KB dla TTP2410M i TTP-346M.

Brak dostepu do karty SD

e Uszkodzona karta pamieci SD

e Karta SD niepoprawnie osadzona w slocie

e Uzywana karta nie jest autoryzowana przez
producenta

Uzyj innej karty pamieci.

W16z ponownie karte do slotu.

Sprawdz specyfikacje rekomendowanych przez
producenta kart pamieci (patrz tabela rozdz.3.3.)

Problemy z klawiaturg

o Zasilanie drukarki zostato wytgczone przed
podtaczeniem klawiatury.

e Uszkodzona klawiatura

e Niepoprawnie osadzony wtyk klawiatury w
gniezdzie PS/2.

e Brak pliku BAS w drukarce.

Przed wtgczeniem zasilania drukarki podtgcz kla-
wiature.

W16z ponownie wtyk klawiatury do portu PS/2
Upewnij sie ze korzystasz z dobrej klawiatury.
Sprawdz czy w drukarce znajduje sie plik BAS.

Staba jakos$¢ wydruku

o Niepoprawnie zatozona tasma barwigca lub
papier.

e Zabrudzona gtowica termiczna.

e Bfednie ustawiona intensywnos$¢ druku.

e Uszkodzona gtowica termiczna.

o Niekompatybilna tasma barwigca i papier.

o Btednie ustawiony docisk gtowicy termiczne;j.

Zatéz poprawnie tasme i papier.

Wyczy$¢é gtowice termiczng.

Wyczysé watek podajacy.

Wykonaj korekte ustawien intensywnosci i pred-
kosci drukowania.

Uruchom wydruk testowy i sprawdz poprawnosé
wydruku.

Zmien tasme i/lub papier na prawidtowe.

Ustaw poprawny docisk gtowicy termicznej.

-Jesli lewa strona wydruku jest zbyt jasna, nalezy
zwiekszy¢ docisk lewej strony dokrecajac $rube
dociskowa.

Jesli sruba ustawiona jest juz w pozycji 5, a wydruk
wcigz jest staby i zbyt jasny ustaw srube doci-
skowg w pozycji 1 i zmien potozenie gtowicy regu-
lujgc mechanizm w osi Z.

-Jesli prawa strona wydruku jest zbyt jasna dokrec
prawg srube dociskowa.

W przypadku stosowanie papieru/etykiet o grubo-
Sci wiekszej niz 0,22mm jako$¢ wydruku moze oka-
zac sie niezadowalajaca, nalezy wtedy skorygowac
linie drukowania regulujgc sruby w kierunku prze-
ciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

e DZwignia blokady mechanizmu gtowicy jest niepo-
prawnie zamknieta.

Panel LCD jest ciemny, klawi-
sze funkcyjne nie dziatajg

e Brak kontaktu pomiedzy ptytg gtéwna, a pa-
nelem LCD

e Sprawdz potgczenie (kabel, wtyczki) pomiedzy
ptyta gtéwna, a panelem LCD
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Panel LCD jest ciemny, diody o Niepoprawna inicjalizacja drukarki ® Wytacz i wigcz ponownie zasilanie drukarki.
LED sSwieca e Zainicjuj drukarke.
Panel LCD jest ciemny, diody e Luzna wtyczka panelu LCD e Wtyczka panelu LCD jest obrécona do goéry no-
LED swieca, wysuw etykiety gami.
Czujnik encodera tasmy bar- e Luzny czujnik tasmy barwigcej e Zamocuj poprawnie czujnik.
wigcej nie dziata
Czujnik konca tasmy barwig- e Luzna wtyczka e Sprawdz wtyczke.
cej nie dziata e ,0kno czujnika” jest zabrudzone e Wyczysé czujnik .
Nie dziata czujnik PEEL e Niepoprawna pozycja czujnika PEEL e Upewnij sig, ze papier/etykiety przechodza przez
e Luzna wtyczka czujnika szczeline czujnika.
e Sprawdz poprawnos¢ osadzenia wtyczki
Nie dziata modut obcinajacy e LuZzna wtyczka e Sprawdz poprawnos¢ osadzenia wtyczki.
Nieliniowy wysuw etykiety e Niepoprawnie ustawiony ogranicznik toru e Sprawdz poprawnos¢ ustawienia ogranicznika pro-
prowadzenia papieru/etykiet wadzenia papieru/etykiet.
Pomijanie etykiet podczas o Btednie ustawione parametry etykiety e Sprawdz poprawnosé ustawien etykiety
wydruku o Btednie ustawiona czutos$¢ czujnika e Wykonaj kalibracje czujnika w trybie Auto lub Ma-
e Zabrudzony czujnik obecnosci papieru/ety- nual
kiet e Usun zanieczyszczenia z czujnika przerwy/znacz-
nika.
Niepoprawna pozycja druku o Btednie ustawiona czuto$¢ czujnika obecnosci | e Wykonaj ponowng kalibracje czujnika papieru/ety-
matych etykiet papieru/etykiet kiet
e Nieodpowiedni rozmiar etykiet e Ustaw poprawny rozmiar etykiety
o Btedny parametr ,,Przesuniecie Y” e Naci$nij [MENU]=>»[SELECT] x3=» [DOWN]x6
e Btedne ustawiona pionowa pozycja druku w =>»[SELECT] i skoryguj parametr ,,Przesuniecie Y”
sterowniku e Jesli korzystasz z programu Bar Tender ustaw pio-
nowa pozycje drukowania w sterowniku.
& Wiasciwosci: TSC TIP-246M Pro
Ustawienia strory | Grafika | Materiat | Opcie | Infomacie
Ustawienia medide
Metoda: Uzyj aktualnych ustawier drukarki v
Tvp: Uzyi aktualnych ustawien diukarki v
Obishuga nodrikdv
Frvos (Dt D
Przesunigoie podawania. | 0.0 mm
Requlacia pobozeria
[ aktuainpch ustawien diukarki
Wirwnanie pionowe: | 0.0 mm
ok J[ Ao ][ Pomoc
Zta pozycja druku — lewa e Nieodpowiedni rozmiar etykiety e Ustaw poprawny rozmiar etykiety
strona o Btednie ustawiony parametr ,,Przesuniecie X” | e Naci$nij [MENU]=»[SELECT] x3=»[DOWN]x6
=>[SELECT] i skoryguj parametr ,,Przesuniecie X”
Brak wydruku z lewej lub pra- | e Btednie ustawiony rozmiar etykiety e Ustaw poprawny rozmiar etykiety
wej strony etykiety
Zle ustawiony czas w dru- o Staba bateria e Wymien baterie
karce
Problemy z ptytg multi-inter- o Btedy podczas instalacji e Sprawdz czy ptyta jest osadzona w odpowiednim
fejs gniezdzie
Dioda Power i dioda Error e Za szybka sekwencja wytgczenia | ponow- e Wytgcz drukarke, odczekaj az zgasng diody LED, a
szybko pulsuje nego wigczenia nastepnie wtgcz ponownie zasilanie drukarki.
Marszczenie sie papieru/ety- e Ustawiony zbyt duzy docisk gtowicy e Ustaw odpowiednig intensywnos$¢ druku
kiet. o Zle zatozona taéma barwigca e Upewnij sig, ze ogranicznik toru prowadzenia pa-
o Zle zatozony papier/etykiety pieru/etykiet jest poprawnie ustawiony
o Btednie ustawiona intensywnos$¢ druku
e Problemy z wysuwem papieru/etykiet
Drukuje sie tylko szara linia ® Zabrudzona gtowica termiczna o Wyczysc powierzchnie szklana gtowicy termicznej
na biatej etykiecie e Zabrudzony watek podajacy ® Wyczys¢ watek podajacy
Nieregularny wydruk o Drukarka w trybie DUMP o Wytacz drukarke by poming¢ tryb DUMP
e Btedne ustawienia portu RS-232 e Ustaw ponownie parametry portu RS-232
44
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8.2. Opis bteddéw wagi.

PAMIETAJ!!!
Opis dotyczy standw wagi sygnalizowanych na wyswietlaczu konsoli DI-166

Stan wyswietlacza Przyczyna btedu Metoda rozwigzania
Jeze_ll na szalce znajduje sie obcigzenie przekraczaj.qce o Usunaé obcigzenie z
D 9 dziatek mase dopuszczalng lub podczas zatgczania szalki

wagi szalka jest obcigzona.
Jezeli wskazanie masy przekroczy wskazanie mini- REZERO lub jeszcze raz
malne. Wt/WYL

8 8 BB B 8 Punkt zera jest poza zakresem wggagana kalibracja

W przypadku, gdy wskazane powyzej metody rozwigzania problemu okazg sie nieskuteczne, skontaktuj sie z najbliz-
szym punktem serwisowym.
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9. DEKLARACJA ZGODNOSCI

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Yakudo Plus sp. z 0.0.
Ul. Nad Jeziorem 85, 43-100 Tychy

Oswiadcza, ze wyréb:

Typ: Panel PC
Nazwa modelu: YPS AMG12IR,

Spetnia wymogi nastepujacych norm:

EN 55022:2010

EN 55024:2010

EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009

EN 61000-3-3:2008

EN 60950-1:2006+A11:2009+A1:2010+A12:2011

oraz spetnia wymogi zasadnicze nastepujacych dyrektyw:

-2004/108/EC Dyrektywa 2004/108/WE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY z dnia
15 grudnia 2004 r. w sprawie zblizenia ustawodawstw Paristw
Cztonkowskich odnoszgca sie do kompatybilnosci elektromagnetycznej

oraz uchylajgca dyrektywe 89/336/EWG

-2006/95/EC Dyrektywa 2006/95/WE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY z dnia
12 grudnia 2006 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw Parstw
Cztonkowskich odnoszgca sie do sprzetu elektrycznego przewidzianego

do stosowania w okreslonych granicach napiecia.

Niniejsza deklaracja zgodnosci jest podstawg do znakowania wyrobu znakiem C €

Deklaracja ta odnosi sie wytacznie do urzadzenia w stanie, w jakim zostato wprowadzone do
obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koricowego lub

przeprowadzonych przez niego pozniejszych zmian.
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